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Vézeni pratelg,

dovolte, abych Vas piivital v naSem prvnim vydanf
katalogu kovoobrabécich strojil a prisluSenstvi,
ktery vychazl spolecné pro Ceskou republiku
a Slovensko t8sné pred mezindrodnim  strojiren-
skym veletrhem MSV Brmo 2007,

Poprvé prinaSime ucelenou nabidku naseho sorti-
mentu v podobé jednoho katalogu, protoze si
uvedomujeme, jak dilezité je koncentrovat
vSechny dulezité Udaje do jednotného formatu.
Zd&roven chci vyzavihnout fakt, Ze kromé prodeje
poskytueme celou Skalu sluzeb, které se u nas
stavajl samozfejmosti. Je to napriklad bezplatné
predvedent zavitorez(l u Vas, doprava zbozi do 48
hodin na kteroukoli adresu, bezplatné technicke
poradenstvi, nebo viastni servisni stredisko.

V letodnim roce jsme hodné investovali do tech-
nického wybaveni a také do nowych firemnich
prostor v Bmé a Trencing.

Wsledkem snahy naseho tymu je VaSe spoko-
jenost a neustélé zvySovani poctu stélych zakaz-
nikd, coz mne mimoradné tes.

Pevné véfim, Ze tento katalog se stane Vasim
spolehlivym pomocnikem pri wbéru potfebného
Zbozi a prinese Vam Usporu ¢asu a prostredkd,
Zaroven doporucuji nasi webovou stranku, kde
najdete vzdy aktudlni informace o sortimentu
a o zivoté nasi spolecnosti.

Kamil Liptak
majitel
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PNEUMATICKE ZAVITOREZY ROSCAMAT

Y

Toto zafizeni se sklada z kyvadlového paralelogra-
mu, ktery je wvéazeny pomoci vzduchove pruziny,
a z radialniho ramena.

Sestava plynové pruziny a radidniho ramena
zpevruje hlavu motoru a udrzuje motor v kolmosti
VUCH pracovni ploSe. Motor je whbaven rychloupi-
nacim systémem a je pohanén stlacenym vzdu-
chem, ktery je nejdrive filtrovan a mazan ve vzdu-
chové jednotce.

Technicka charakteristika:

- Vzduchova jednotka: regulator, manometr, filtr

- Pneumaticky motor, model TS-VII

- Pantografické rameno

- Kapacita zavitovani M2 - M14 pri 350 ot./min.
M2 - M10 pri 750 ot./min.

Stroj se sklada v principu z téchto ¢asti: podstavy,
radidiniho ramena, jednotky, pohyblivého ramena
a hlavy.

Motor na stlaceny vzduch je montovan na posled-
ni ¢ast. Podstava mize byt uchycena k pracovni-
mu stolu tremi Srouby M8. Uchyceni mize byt
také provedeno drzakem na konci stolu.

Radiélnl rameno a pohyblivé rameno se vzajemné
otaceji. Na konci pohyblivého ramena je v kazdém
bodé zaru¢ena kolmost ViCi ploSe stolu. Stroj
obsahuje vzduchovou jednotku na zabezpecent
spravné cinnosti- motoru. Modulami systém se
sklada ze 7 rychloupinacich modull (pfevodovek)
s riznymi otackami zavitniku.

Stroj se sklada v principu z téchto ¢asti: radiéiniho
ramena s jednotkou, dvou pohyblivych ramen
pneumaticky fixovatelnych a hlavy.

Motor na stlaceny vzduch je montovan na posled-
ni ¢ast. Podstava mize byt uchycena k pracovni-
mu stolu tremi Srouby M8. Uchyceni maze byt
také provedeno drzékem na konci stolu. Stroj
obsahuje vzduchovou jednotku na zabezpeCent
spravné ¢innosti motoru. Modulamf systém je stej-
ny jako pro zavitorez R400.

Technicka charakteristika:

- Vzduchova jednotka: regulator, manometr, filtr
- Pneumaticky motor, model TS-VII

- Pantografické rameno

- Modulédmi systém

Roscamat R200; kapacita M3 - M14 (do M16 u mékkych materiala)

Pracovni rozsah R = 935 mm, vy$ka 660 mm
Spotreba vzduchu: 600 I/min.

Potrebny privod vzduchu: 6 ATM

Zavitniky a jiné néstroje se upeviuji pomoc hlavi-
Cek s momentovou Spojkou.

Moznosti provedeni:

C13 - proveden('s oto¢nou hlavou - aretace po 90°
E - pfimazavani zavitniku

C13 E - otocna hlava s primazavanim zavitniku

Roscamat R400; kapacita M3 - M24 (do M27 u mékkych materiald)

Technicka charakteristika:

- Vzduchové jednotka: regulator, manometr, filtr

- Pneumaticky motor, model TS-VIII

- Pantografické rameno

- Modulémf systém - (90, 170, 300, 550, 750,
1050 ot./min.

- Modul 2100 ot./min. - vrtani max. do @8mm

Pracovni rozsah R = 1100 mm, vyska 680 mm
Spotreba vzduchu: 700 I/min.
Potrebny tlak vzduchu: 6 ATM

Moznosti provedeni:

C13 - provedeni s otocnou hlavou - aretace po 90°
E - pfimazavani zavitniku

C13 E - otocné hlava s pfimazavanim zavitniku

Roscamat R500; kapacita M3 - M24 (do M27 u mékkych materiali)

Pracovni rozsah R = 2180 mm, vySka 1110 mm
Spotreba vzduchu: 700 I/min.
Potrebny tlak vzduchu: 6 ATM

Moznosti provedeni:

C26N - provedeni's oto¢nou hlavou - aretace po 90°
E - pfimazavani zavitniku

C26N E - otocna hlava s pfimazavanim zavitniku



Stroj se sklada v principu z t&chto ¢asti; radialniho
ramena s jednotkou, dvou pohyblivych ramen
pneumaticky fixovatelnych a hlavy.

Motor na stlaceny vzduch je montovan na posled-
ni ¢ast. Podstava mize byt uchycena k pracovni-
mu stolu tremi Srouby M8. Uchyceni mize byt
také provedeno drzakem na konci stolu. Stroj
obsahuje vzduchovou jednotku na zabezpeceni
spravné cinnosti motoru. Modulamf systém je stej-
ny jako pro zavitorez R400.

Prednostl stroje R500 RH je moznost fezani zavitd
v kazdém Uhlu. Jde o unikatnf feSen.

Moduly (pfevodovky) pro pneumaticky motor:
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Roscamat R500 RH; kapacita M3 - M24 (do M27 u mékkych material()

Technicka charakteristika:

- Vzduchova jednotka: regulator, manometr, filtr

- Pneumaticky motor, model TS-VIII

- Pantografické rameno

- Otoéna hlava pro fezani pod kazdym
uhlem

- Pneumaticka fixace uhlu hlavy

- Moduléami systém

Pracovni rozsah R = 2180 mm, wyska 1110 mm
Spotreba vzduchu: 700 I/min.
Potrebny tlak vzduchu: 6 ATM

Moznosti provedeni:
E - plimazavani zavitniku

Oznacenf Otacky [min] Kapacita Velikost skii¢idla
Modul 90 90 M24 2/@31 mm
Modul 170 170 M18 2/@31 mm
Modul 300 300 M16 1/@19 mm
Modul 550 550 M12 1/@19 mm
Modul 750 750 M10 1/@19 mm
Modul 1050 1050 M8 1/@19 mm
Modul 2100 2100 vrténi max. 8 mm

3 My
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ELEKTRICKE ZAVITOREZY ROSCAMAT

Roscamat R6000; kapacita M3 - M27 (do M33 u mékkych material)

Stroj je vyroben ze dvou ramen vzéjemné spo-
jenych tak, Ze tvoif pantograficky systém zarucujict
kolmost nastroje na rovinu upnuti v kazdém pra-
covnim bodu. Systém je vyvazovéan vzduchovou
pruzinou umisténou v tlese ramena.

Na motoru jsou umistény potenciometry, které
umoznuji regulaci pravych a levych otacek nastro-
je a regulaci davkovani mazani zavitniku.

Mazani zavitniku je v zakladni wbavé stroje.

Na zvyseni krouticho momentu, a tim i kapacity
zavitovani, se pouzivajl redukéni moduly (prevo-
dovky), které se pripojuji k motoru. Moduly jsou
ukonceny rychlospojkami pro hlavicky. Celkové je
v nabidce 5 moduld.

Moznosti provedeni:
C63 - provedeni s otocnou hlavou - aretace po 90°

Roscamat R9001 NC; kapacita M3 - M36 (do M42 u mékkych materialti)

-

Stroj je vyroben ze dvou ramen vzéemné spo-
jenych tak, Ze tvorf pantograficky systém, zaru¢u-
jicl kolmost nastroje na rovinu upnut kazdém pra-
covnim bodé. Systém je vyvazovan vzduchovou
pruzinou umisténou v telese ramena.

Elektronicky fizeny motor je napojen na &islicové
fizeni (NC systém), které umi ¢esky. Jednotku je
mozné fidit v ruénim nebo automatickém maodu
tak, Ze se nastavuji hodnoty pomoci Sesti tlacitek.
Ty jsou umistény spolu s displejem nad motorem
a jsou velmi dobre pristupné obsluze.

Nastavuji se tyto parametry:

- pravé a levé otacky nastroje

- typ zavitu (metricky, Whitworthdy, atd.)
- automaticka hloubka zavitu

Moduly (pfevodovky) pro elektricky motor:

- davkovani mazanf zavitniku
- typ materialu, tvrdost
- otécky zavitniku

Mazani zavitniku je v zakladni wbave stroje.

Na zvwyseni krouticho momentu, a tim i kapacity
zavitovani, se pouzivajl redukéni moduly (pfevo-
dovky), které se pripojuji k motoru. Moduly jsou
ukonceny rychlospojkami pro hlavicky. Celkove je
v nabidce 6 moduld.

Moznosti provedeni:
C33 - provedeni s oto¢nou hlavou - aretace po 90°

Oznaden Otécky [min”] Kapacita Velikost skiicidla
Modul 40 40 M33 3/ @48 mm
Modul 75 75 M27 2/ @31 mm
Modul 140 140 M22 2/ @31 mm
Modul 320 320 M16 1/@19 mm
Modul 500 500 M12 1/@19 mm
Modul 900 900 M8 1/@19 mm

Modul 40 - jen pro stroj R9001 NC



Zvlastni prislusenstvi k zavitovacim zarizenim
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Popis ‘ R 200 ‘ R 400 ‘ R 500 ‘ R 6000 ‘ R 9001 NC
Zé&vitovaci hlavicky rozmér 1/19 mm
- s momentovou spojkou M2, M3, M4, M5, M6, M7, M8,
e M10, M12, M14 - momentové spojka umoZiuje fezat zavity
N i do slepych otvort . o . o .
- bez momentové spojky M2, M3, M4, M5, M6, M7, M8, M10,
M12, M14
B . . . D
Zavitovaci hlavicky rozmér 2/31 mm
- s momentovou spojkou M16, M18, M20, M22, M24
\ 4 IR
- bez momentové spojky M18, M20, M22, M24
¥ INNE
Dalsf prislusenstvi
Magneticky upina¢ 150 x 150 mm (prfenosna varianta) .
Magneticky upina¢ krunovy @ 200 mm (pfenosna varianta) °
Magneticky upina¢ kruhovy @ 250 mm (pfenosna varianta) o o .
Vozk se stojanem
o . . . o
Wvazeny vozik
B . .
Viyvazeny vozik se stolem
o . .
Stojan
B . . . D
\yvazeny zdvihék . o . o .
Pneumaticky zdvinak . o . o .
Mechanicky zdvihak . o . o .
Pracovni stdl 500 x 500 mm (pevné pracoviste) o o
Pracovni stdl 700 x 700 mm (pevné pracovisté) .
Pracovni stdl 850 x 850 mm (pevné pracovisté) . o . . .
Pracovni stdl 1100 x 850 mm (pevné pracoviste) o o . o .
Drzék ramena - slouZl k upnuti stroje na Vas pracovni stdl, nebo pfimo
na obrobek, bez potfeby vrtani otvorl (pfenosna varianta) ° o o
Drzék ramena 500 - slouzi k upnuti stroje na vas pracovni stdll,
nebo piimo na obrobek, bez potfeby vrtani otvort (pfenosna varianta) ° o o o o
Olej pneumaticky SAE10, 1 litr . . .

54
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NASTROJARSKE FREZKY INTOS

FN 16

Technické udaje:

PRACOVNi ROZSAH

Uziti stroje:

Stroj FN 16 je idedinf pro wyuzitl v nastrojaméch
nebo v provozu zabyvajicim se wyrobou forem,
déle v prototypovych dinach, pro produkc
rlznych piistrojd a v malosériové vyrobe. Také ve
Skolach a v ucnovskych strediscich se tento
model mnohonasobné osvedcil. Jako nejmenst
stroj z wrobniho programu INTOS splfiuje stroj FN
16 nejvySsi néroky na presnost a flexibilitu a to i ve
vztahu Kk absolutné bezkonkurencni cené a vy-
konu.

K prednostem stroje patfi:

Velka a dobre Citelna bezpecnostni ruéni kolecka
Stavitelnd a presna kulickové loZiska pro svislé
a vodorovné vieteno s dlouhou Zivotnostf
Automaticky plynuly posuv v ose X a Y

Otocny panel s indikaci polohy (opce)

Stroj spifuje evropské bezpecnostni predpisy CE

Normalni prisluSenstvi:

Chladici zafizeni

Pevny Uhlovy st

Svislé frézovaci hlava s wkyvnym zarizenim
Misa na trisky

Stojan stroje Je litinové konstrukce odolné proti
vibracim

Kryt pracovniho prostoru
Nastrojarska presnost DIN 8615

Oto¢né svisla frézovact hlava

Naradf k obsluze

Svisla frézovaci hlava je konstrukéné navizena
s paloidnim ozubenim pro tichy chod stroje

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dildi
Zaruéni Intta 24 mésicl

SVISLA FREZOVACI HLAVA

Pojezdy Upinacf dutina DIN 2080 1ISO 30

Podélny - osa X mm 300 Zavih pinoly mm 45

Pricny - osa Y mm 200 Natoceni kolem vodorovné osy ° +-90

Svisly - osa Z mm 350 Pocet stuprid otacek 8

SVISLY STUL Rozsah otacek ot./min 80 - 2200
Upinacf plocha mm 600 x 180 POSUVY

Sitka T-drézek mm 12 x 21 Rozsah posuvt X,Y/Z mm/min 0 - 550 / manual
Vizddlenost / pocet T-drazek mm / ks 90/2 Rychloposuv X,Y/Z mm/min 1200 / manudl
Maximalni hmotnost obrobku kg 50 STROJ

PEVNY UHLOVY STUL Celkovy prikon KVA 4

Upinacf plocha mm 600 x 200 Délka mm 1410

Sitka T-drézek mm 12 x 21 Sitka mm 1150
Vizdalenost / pocet T-drazek mm / ks 45/ 4 Wska mm 1650
Maximalni hmotnost obrobku kg 50 Hmotnost stroje kg 500

SVISLE FREZOVACI VRETENO Digitalni odmérovani opce

Upinacf dutina DIN 2080 ISO 30

Pocet stuprid otacek 8

Rozsah otagek ot./min 80 - 2200




FN 20

Technické udaje:

Uziti stroje:

Univerzalnf néstrojarské frézka FN 20 se piné uplat-
ni ve v8ech provozech s kusovou i malosériovou
vyrobou, zejména pak v ndstrojaméach. Stroj je
vhodny pro wyrobu mensich dilct jednoduchych
i slozitych tvar( (zdpustek, nastrojl, raznic,
piforavkd, méfidel, ablon, apod.). Siroky sortiment
2&stniho prisluSenstvi umoznuje frézovani rovin-
nych, Sikmych a kruhowych ploch, vrtani, obrazen,
vyvrtavani a vSechny operace vyzadujici pfime i ne-
pifimé délenf. Na stroji je mozné ekonomicky
obrabét vsechny bezné technické materidly.

K prednostem stroje patfi:
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Kompletni sada naradf
Kryt pracovniho prostoru
Drz&k obrabécich hlav
Svislé frézovacf hlava

Zvlastni prislusenstvi:
Rychlobézna hlava
Obrézect hlava

Opémé rameno

Otocny st

Délici pristroj

Sklopny st

Kontrolnf trn!

Vysoké univerzainost

Sada Klestin ISO 30 0 1-16

Dlouhodoba presnost

Sada Klestin ISO 40

Velky rozsah otacek a posuvi

Sada redukénich vioZzek

Bezpetné a snadné oviadani

Frézovacf tmy diouhé

Snadna UdrZba

Frézovaci tmy letmé

Normalni prisluSenstvi:

VWyvrtavact hlavicka Vhu 36
Strojnf svérak s tocnict

Osvetlovact teleso
Chladicf zafizeni s Cerpadlem

Jiné provedeni stroje:

Pevny Uhlovy st

Proveden( s &islicovou indikacl SONY

Pouzdro ISO 40/MORSE 3

Palcové provedeni

Redukeéni tm 1ISO 40/MORSE 3

Elektricka vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V, 50 Hz

UnéSeci krouzek mezi trnem a vetenem

Provedeni natéru v jiném barevném odstinu

PRACOVNI ROZSAH VRETENO

Pojezdy Kuzelova dutina ISO 40
Podélny - osa X mm 300 Rozsah otacek 1/min 50 - 2500
Pricny - osa Y mm 200 Pocet stupnut otacek 18

Svisly - osa Z mm 350 Wkon hlavniho motoru KW 1,5

Max. zatizeni stolu kg 75 STROJ

PRACOVNI STUL Celkovy pifkon KVA 85
Upinac plocha mm 240x600 Rozméry

Pracovni posuv - 0sa X mm/min 8- 400 Délka mm 175
Pracovni posuv - osa Y mm/min 8- 400 Sitka mm 1270
Pracovni posuv - 0sa Z mm/min 8-400 Vyska mm 1690
Rychloposuv - osa X mm/min 1340 Hmotnost kg 910
Rychloposuy - 0sa ¥ mm/m?” 1840 Poznamka: Vzhledem k neustalému technickéno rozvoji jsou Udaje v podrob-
Rychloposuv - osa Z mm/min 1340

nostech nezavazne.
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INMILL 35

Technické udaje:

PRACOVNI PLOCHA

Uziti stroje:

S modelem INMILL 35, néstupcem nasi Uspésné
frezky FNGJ 30, oslovujeme v prvni fade
zékazniky orientujici se na vyrobu. Tento stroj se
vyznaCuje vysokym feznym vykonem, maximalnf
presnostl a univerzalnost wuzitl. Velkoryse dimen-
zovana plocha umoznuje obrabéni az do vahy
obrobku 600 kg. Snadné vyrfeSeni problémd spo-
jenych s obrabénim zajistuje bohaté prislusenstvi,
Pro presné nastaveni os a pro rychlejsi chod je
stroj INMILL 35 wvybaven kulickovym taznym
Sroubem a lineamimi vedenimi.

K prednostem stroje patfi:

Horizontalni vieteno s moznosti vypnuti pfi vertikalinim
frézovan(

Ru¢ni koleGka pro fizeni os X, Y, Z

Hlavni motor s vietenovou brzdou

Ctyrikrét uloZené frézovaci hlava radiding / axiaing
Chladicf zafizeni

Tento stroj splfiuje evropské bezpednostni predpisy CE

Normalni pFisluSenstvi:
Chladicf zafizent

Svétla stroje

Pevny Uhlovy st
Kulickové Srouby

Otocny oviadacf panel

Lineami vedeni X/Y/Z

Impulzovy provoz hlavniho a posuvového mechanismu

Ochrana pracovni plochy

Pravotocivé / levotocivé hlavni vieteno
V8echny stlaCovacl prvky je mozné vypnout pomoct

Krytd

Vertikalnf frézovaci hlava s vwkyvnym a sklopnym
zafizenim
Zafizeni na zachycovan tfisek

Pevné kryty NIRO

Presnost nastroje DIN 8615

Hridele a ozubena kola jsou tvizené a brousena

Zarucni Ihdta 24 mésicd

Lineam vedenf

Néradf k obsluze

Robustnf konstrukee stroje

Navod k obsluze se seznamem nahradnich dildl

OTOCNA SKLOPNA VERTIKALNI FREZOVACI HLAVA

Vodorovny podélny posuv (X) mm 450 Upinani nastroje DIN 69871 ISO 40
Svisly posuv stolu (2) mm 400 Zavih pinoly mm 80
Vodorovny priény posuv (Y) mm 350 Mechanicky stuperi otacek automaticky

PRACOVNI STUL Rozsah otacek ot./min 60 - 4500
Upinacf plocha svislého stolu mm 400 x 256 VWkon hlavniho motoru KW 55

Sika T-drazek mm 14 (H8) POHONY POSUVU

Vzdalenost / pocet T-drézek mm / ks 50/5 Posuv plynuly, automaticky

Maximéalni hmotnost obrobku kg 400 Rozsah posuvu X\Y,Z mm/min 10-2000
Upinacf plocha pevného thlového stolu mm 800 x 400 Rychloposuv X,Y/Z mm/min 5000 / 4000
Sitka T-drézek mm 14 (H8) Upinanf nastrojli ruéni a hydraulické

Vizddlenost / pocet T-drazek mm / ks 50/8 ROZMERY STROJE

Maximalni hmotnost obrobku kg 300 Délka mm 1800
VERTIKALNI FREZOVACI VRETENO Sitka mm 1800
Upinanf nastroje DIN 69871 ISO 40 Wska mm 1880

Zavih pinoly mm 80 Hmotnost stroje kg 1600
Mechanicky stuper otacek automaticky Poznamka: Vzhledem k neustélému technického rozvoji jsou Udaje v podrobnostech
Rozsah otacek ot./min 60 - 4500

nezavazne.




FNGJ 40

Technické udaje:

Uziti stroje:

Stroj se pIné uplatnf v kusové i malosériové vyrobe
slozitych dilct, zejména v nastrojarskych pro-
vozech (vyroba méfidel, pripravku, Sablon, atd.).
Siroky sortiment zviagtnho prislusenstvi umoziiuje
frézovani rovinnych Sikmych a kruhovych ploch,
vrtani, obrazeni, brouseni, vyvrtavani a vSechny
operace, wzadujicl primé | nepfimé délen. Na
stroji je mozné ekonomicky obrabét témer vSech-
ny beézné technické materialy. V zakladnim prove-
deni je frézka vybavena délkovymi méritky a Cisel-
nky. Posuvy ve v8ech smérech jsou provedeny
brousenymi trapézovymi Srouby. Elektrovyzbroj je
pro napétl 3 x 400 V/60 Hz. Jing proveden je
nutné uvést v objedndvce stroje.

K pfednostem stroje patfi:
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2Zvlastni pfisluSenstvi:

Obrézeci hlava s mezideskou

Opémé rameno dlouhych tm

Otocny st

Délici pristroj

Zarizen( na frézovani raznik(l

Sklopny st

Sklopny stdl otoc¢ny

Strojnf sverak s toénicl 125

Wwrtéavact hlavicka Vhu 36

Kryty pracovnino prostoru

Redukeni pouzdro 40 x 1, 40 x 2

Redukénitm 40 x 1, 40 x 2, 40 x 4

Upinaci pouzdro v¢. klestin 40 x 16 @ 4, 5, 6, 7,
8,9,10mm, 40x28 @ 8, 10, 12, 16, 18, 20 mm
Frézovac! tmy letmé - kombinované @ 16, 22, 27,
32, 40

Vlysoka univerzalinost

Frézovac tmy diouhé @ 22, 27, 32, 40

Vlysoka tuhost

Kontrolnf tm

Dlouhodoba presnost

Upinacf Srouby M16

Poloautomatické upinani nastrojd

Upinact Srouby M12

Velky rozsah posuvd a otacek

Zrychlovact pristroj ZP 10/X

Transportni proveden stroje
Bezpetné a snadné oviadani

Jiné provedeni stroje:

Snadnd UdrZba

S Cislicovou indikacf polohy

Normalni prisluSenstvi:

S kulickovymi posunovymi Srouby
V provedeni dle jinych norem nez CSN

Pevny Uhlovy stdl (800 x 400 mm)
Pouzdro 40 x 3 v&. Sroubu M12

V provedeni pro oblasti se ztizenymi klimatickymi
podminkami

Redukce 40 x 3 v&. Sroubu M16

Elektricka vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V, 50 Hz

Sada naradf pro obsluhu

Provedeni natéru v jiném barevném odstinu

Osvétlovact téleso
Zavés svislé hlavy
Svisla hlava s mezideskou

PRACOVNI ROZSAH VRETENO

Pojezdy Kuzelova dutina ISO 40
Podélny - osa X mm 600 Rozsah otacek 1/min 63 - 3150
Pricny - osa Y mm 400 Pocet stupnt otacek 18

Svisly - osa Z mm 400 Wkon hlavniho motoru KW 4

Max. zatizeni stolu kg 400 STROJ

PRACOVNI STUL Celkovy prfkon KVA 8

Upinaci plocha mm 400x800 Rozméry

Pracovni posuv - 0sa X mm/min 16- 800 Délka mm 1810
Pracovni posuv - osa Y mm/min 16 - 800 Sitka mm 1975
Pracovni posuv - osa Z mm/min 8-400 \VySka mm 1910
Rychloposuv - osa X mm/min 2000 Hmotnost kg 2200
iciloesie N mm/an 2000 Poznamka: Vzhledem k neustélému technickéno rozvoji jsou Udaje v podrob-
Rychloposuv - osa Z mm/min 1000

nostech nezavazné.
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FNGJ 50

Technické udaje:

Uziti stroje:

Stroj se uplatni v kusové i malosériové vyrobe slo-
Zitych diled, zejména v nastrojarskych provozech
(wroba meéfidel, nastrojll, zépustek, raznic, pri-
pravk(, $ablon atd.). Siroky sortiment zviatniho
prislusenstvi umoznuje frézovani rovinnych, Sik-
mych a kruhowych ploch, vrtani, obrézeni, brou-
Senl, wywrtavani a v8echny operace vyzadujict
pfimé i nepiimé déleni. Na strojich je mozné eko-
nomicky obrabet temeér vSechny bézné technické
materialy. V zakladnim provedent je frézka vybave-
na délkovymi méritky a Ciselniky. Posuvy ve vSech
smerech jsou provedeny brousenymi trapézovymi
Srouby.

K prednostem stroje patfi:
Vysoka univerzalnost

Zvlastni prislusSenstvi:

Obrézeci hlava s mezideskou

Opémé rameno dlouhych tm(

Otocny stdl

Zafizeni na frézovani raznikd

Sklopny st

Sklopny stdl otocny

Délicf pristroj

Strojnf sverak s tocnicl 125

Viyvrtavact hlavicka Vhu 36

Zrychlovact pristroj ZP 10/X

Redukeni pouzdro 40 x 1, 40 x 2

Pevna redukce 40 x 1, 40 x 2, 40 x 4

Upinaci pouzdro v¢. klestin 40 x 16 @ 4, 5, 6, 7,
8,9, 10mm, 40x28 @ 8, 10, 12, 16, 18, 20 mm
Frézovaci tmy letmé - kombinované @ 16, 22, 27,
32, 40

Vysoka tuhost

Frézovacl tmy dlouhé @ 22, 27, 32, 40

Dlouhodoba presnost

Kontrolni tm

Poloautomatické upinénf nastrojd

Upinaci Srouby M16

Transportni proveden( stroje

Upinact Srouby M12

Bezpecné a snadné oviadani
Velky rozsah otacek a posuvl

Jiné provedeni stroje:

Snadna UdrZba

S ¢islicovou indikacf polohy

Normalni pfisluSenstvi:
Pevny Uhlovy sttil (900 x 500 mm)

V provedeni dle jinych norem nez CSN
V proveden( pro oblasti se ztizenymi Klimatickymi
podminkami

Pouzdro 40 x 3 v&. Sroubu M12
Redukce 40 x 3 v&. Sroubu M16

Elektricka vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V,
50 Hz

Sada naradi pro obsluhu

Provedeni natéru v jiném barevném proveden(

Osvétlovact téleso

S kulickovymi posunovymi Srouby

Kryty pracovniho prostoru
Zavés svislé hlavy
Svisla hlava s mezideskou

PRACOVNI ROZSAH VRETENO

Pojezdy Kuzelova dutina ISO 40
Podélny - osa X mm 700 Rozsah otacek 1/min 63 - 3150
Pricny - osa Y mm 500 Pocet stuprid otacek 18

Svisly - osa Z mm 500 \Wkon hlavniho motoru KW Bo

Max. zatizeni stolu kg 400 STROJ

PRACOVNI STUL Celkovy prikon KVA 12
Upinacf plocha mm 500x900 Rozméry

Pracovni posuv - 0sa X mm/min 16- 800 Délka mm 2115
Pracovni posuv - osa Y mm/min 16 - 800 Sitka mm 2220
Pracovni posuv - 0sa Z mm/min 8- 400 \Wska mm 2120
Rychloposuv - osa X mm/min 3000 Hmotnost kg 25650
Rychioposuy - 0sa ¥ mm/m'h 000 Poznamka: Vzhledem k neustalému technického rozvoji jsou Udaje v podrob-
Rychloposuv - osa Z mm/min 1500

10

nostech nezavazné.



Uziti stroje:

Cislicové fizena néstrojarska frézka je univerzainf
wyrobni prostredek vhodny pro tfiskove obrabent
drobnych soucasti tvarové slozitych v kusové Ci
malosériové wrobé. Umoziuje vysokou presnost
obrabani. Ridicf systém TNC 124 umozriuje fizeni
3 0s v pravouhlych souradnicich. Kromé toho méa
systém jeste 1 nefizenou osu s odmérovanim.
Programovani se provad( v dialogu Heidenhain.
Pamét umoznuje ulozeni az 20 programt s 2000
NC radky. TNC 124 fidi vrténi otvorti na kruznici,
v fadé, s grafickou podporou a hiuboké vriant.
Systém mUZe korigovat radiusy a délky pro 99
néstroju.

Normalni pfislusenstvi:

4%SELOS

CNC FREZKY INTOS

FNGP 40

Délici pfistroj

Zarizen( na frézovani raznik(l

Sklopny st

Sklopny stdl otocny

Strojnf sverak s toénici 125

Vyvrtévact hlavicka Vhu 36

Zrychlovact pristroj ZP 10/X

Redukeni pouzdro 40 x 1, 40 x 2

Pevna redukce 40 x 1, 40 x 2, 40 x 4

Upinaci pouzdro v¢. klestin 40 x 16 @ 4, 5, 6, 7,
8,9,10mm, 40x28@ 8, 10, 12, 16, 18, 20 mm
Frézovaci tmy letmé - kombinované @ 16, 22, 27,
32, 40

Frézovacl tmy diouhé @ 22, 27, 32, 40

Kontrolnf tm

Pevny Uhlovy stdl (800 x 400 mm)

Upinacf Srouby M16

Pouzdro 40 x 3 v&. Sroubu M12

Upinact Srouby M12

Redukce 40 x 3 v&. Sroubu M16

Ruéni kolecko HR 410

Sada néradf pro obsluhu
Osvétlovact téleso

Jiné provedeni stroje:

Zavés svislé hlavy

Elektrické vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V, 50 Hz

Svisla hlava s mezideskou

Provedeni natéru v jiném barevném odstinu

2Zvlastni prislusenstvi:
Obrézeci hlava s mezideskou
Opémé rameno dlouhych trn(

Proveden( dle jinych norem nez CSN

nostech nezavazné.

Otocny stdl

Technické udaje:
PRACOVNI ROZSAH VRETENO
Pojezdy Kuzelova dutina ISO 40
Podélny - osa X mm 600 Rozsah otégek 1/min 63 - 3150
Pricny - osa Y mm 400 Pocet stupritl otacek 18
Svisly - osa Z mm 400 Wkon hlavniho motoru KW 4
Max. zatizeni stolu kg 300 STROJ
PRACOVNI STUL Celkovy prikon KVA 8
Upinaci plocha mm 400x800 Rozméry
Pracovni posuv - 0sa X mm/min 1- 3000 Délka mm 1810
Pracovni posuv - 0sa Y mm/min 1 - 3000 Sitka mm 1975
Pracovni posuv - 0sa Z mm/min 0,5-1500 \Wyska mm 1910
Rychloposuv - osa X mm/min 3000 Hmotnost kg 2200
Rychloposuy - osa Y mm/min 3000 Ridic! systém Heidenhain TNC 124
Rychloposuv - osa Z mm/min 1500

Poznamka: Vzhledem k neustalému technickéno rozvoji jsou Udaje v podrob-



4%SELOS

FNGP 50

Technické udaje:

Uziti stroje:

Cislicové fizena néstrojarska frézka, je univerzani
wyrobni prostfedek vhodny pro triskové obrabént
drobnych soucasti tvarové slozitych v kusové ¢
malosériové vyrobg. Umozniuje vysokou presnost
obrébéni. Ridicl systém TNC 124 umozriuje fizen
3 0s v pravouhlych souradnicich. Kromé toho ma
systém jesteé 1 nefizenou osu s odmérovanim.
Programovani se provadi v dialogu Heidenhain.
Pamét umoznuje ulozeni az 20 programt s 2000
NC radky. TNC 124 fidi vrtani otvori na kruZnici,
v fadé, s grafickou podporou a hluboké vrtan.
Systém mdZe korigovat radiusy a déky pro 99
nastroj.

Normalni pfisluSenstvi:
Pevny Uhlovy stdl (900 x 500mm)

2Zvlastni prislusenstvi:

Obrézect hlava s mezideskou

Opémé rameno dlouhych tmd

Otocny stdl

Délict pristroj

Zafizeni na frézovani raznikd

Sklopny st

Sklopny stdl otocny

Strojnf sverak s toénicl 125

Viyvrtavact hlavicka Vhu 36

Zrychlovact pristroj ZP 10/X

Redukeni pouzdro 40 x 1, 40 x 2

Pevna redukce 40 x 1, 40 x 2, 40 x 4

Upinaci pouzdro v¢. Klestin 40 x 16 @ 4, 5, 6, 7,
8,9,10mm, 40x28@ 8, 10, 12, 16, 18, 20 mm
Frézovaci tmy letmé - kombinované @ 16, 22, 27,
32,40

Pouzdro 40 x 3 v&. Sroubu M12

Frézovacl tmy dlouhé o 22, 27, 32, 40

Redukce 40 x 3 v&. Sroubu M16

Kontrolni tm

Sada naradf pro obsluhu

Upinaci Srouby M16

Kryty pracovniho prostoru

Upinact Srouby M12

Osveétlovact teleso

Ruéni kolecko HR 410

Zaves svislé hlavy
Svisla hlava s mezideskou

Jiné provedeni stroje:

Elektricka vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V, 50 Hz
Provedenf natéru v jiném barevném odstinu
Provedeni dle jinych norem nez CSN

PRACOVNI ROZSAH VRETENO

Pojezdy KuZelova dutina ISO 40
Podélny - osa X mm 700 Rozsah otacek 1/min 63 - 3150
Pricny - osa Y mm 500 Pocet stuprid otadek 18

Svisly - osa Z mm 500 Wkon hlavniho motoru KW oo

Max. zatizeni stolu kg 400 STROJ

PRACOVNI STUL Celkovy prfkon KVA 12
Upinacf plocha mm 500x900 Rozméry

Pracovni posuv - osa X mm/min 1- 4000 Délka mm 2115
Pracovni posuv - osa Y mm/min 1- 4000 Sitka mm 2200
Pracovni posuv - 0sa Z mm/min 0,5 -2000 VWyska mm 2120
Rychloposuv - osa X mm/min 4000 Hmotnost kg 2500
Rychloposuv - osa Y mm/min 4000 Ridicf systém Heidenhain TNC 124
Rychloposuv - osa Z mm/min 2000

nostech nezavazné.

Poznamka: Vzhledem k neustalému technického rozvoji jsou Udaje v podrob-



FNG 40 CNC E

Technické udaje:

Uziti stroje:

Stroje Ize efektivné wuzit k triskovému obrabént
tvarové slozitych soucéasti v kusové, nebo malo-
sériové vyrobe. Umoznuje vysokou presnost
obrabént, ktera je predepsana u pripravkd, nastro-
jt a forem.

K prednostem stroje patfi:

4%SELOS

Zvlastni prislusenstvi:
Obrézeci hlava s mezideskou
Opémé rameno

Otocny st

Délici pristroj

Zafizeni na frézovani raznikd
Strojnf sverak s toénici 125
Vywrtavact hlavicka Vhu 36

Jednoduché tvorba technologického programu
prfimo na stroji nebo pomoci pocitate

Redukenf pouzdro 40 x 1, 40 x 2
Pevna redukce 40 x 1, 40 x 2, 40 x 4

Moznost opakovateiné vyroby
Vysoka univerzalnost

Upinacl pouzdro v¢. klestin 40 x 16 @ 4, 5, 6, 7,
8,9,10mm, 40x 28 @ 8, 10, 12, 16, 18, 20 mm

Dlouhodoba presnost
Velky rozsah otacek a posuv

Frézovaci tmy letmé - kombinované @ 16, 22, 27,
32, 40

Poloautomatické upinani nastrojd

Frézovaci tmy diouhé @ 22, 27, 32, 40

Transportni provedent stroje

Kontrolnf tm

Normalni prisluSenstvi:

Upinact Srouby M16
Upinaci Srouby M12

Pevny uhlovy st

Rucni kolecko HR 410

Pouzdro 40 x 3 v&. Sroubu M12

Zrychlovact pristroj ZP 10/X

Redukee 40 x 3 v&. Sroubu M16
Sada naradf pro obsluhu

Jiné provedeni stroje:

Osvétlovact téleso

Provedeni natéru v jiném barevném odstinu

Polokabinovy kryt pracovnino prostoru
Z4aves svislé hlavy
Svisla hlava s mezideskou

PRACOVNI ROZSAH VRETENO

Pojezdy Kuzelova dutina ISO 40
Podélny - osa X mm 600 Rozsah otacek 1/min 10 - 3150
Pricny - osa Y mm 400 Wkon hlavniho motoru KW 15

Svisly - osa Z mm 400 STROJ

Max. zatizeni stolu kg 300 Celkovy pifkon KVA 10
PRACOVNI STUL Rozméry

Upinacl plocha mm 800x400 Délka mm 2335
Pracovni posuv - osa X mm/min 1-5000 Sitka mm 2650
Pracovni posuv - osa Y mm/min 1-5000 Wska mm 2075
Pracovni posuv - 0sa Z mm/min 0,5 - 2500 Hmotnost kg 2500
Rychloposuv - osa X mm/min 6 000 Ridicf systém Heidenhain TNC 310
Rychloposuy - 0sa ¥ mm/m?” 6000 Poznémka: Vzhledem k neustalému technickéno rozvoji jsou Udaje v podrob-
Rychloposuv - osa Z mm/min 3 000

nostech nezavazné.

134y



4%SELOS

SVISLA CNC OBRABECI CENTRA EMCO

E 600

Prednosti:

Kompaktni struktura stroje

Velmi tuha konstrukee z litiny Meehanite
Automatické vyména néstrojt Random

Ball-bar and laser-test standart

Vysoce kvalitni rychlobézné vieteno (8000 ot./min)
Ridici systémy SIEMENS 840 D, FANUC O-MC,
HEIDENHAIN ITNC 530

Uziti stroje:
3-OSE VERTIKALNI CNC OBRABECI CENTRUM

Technické udaje:

PRACOVNI ROZSAH Posuvové sfla S1 v ose X N 2100
Pojezd podélny v ose X mm 600 Posuvové sila S1 v ose Y N 2100
Pojezd pficny v ose Y mm 410 Posuvové sfla S1 v ose Z N 3250
Pojezd vertikaln v ose Z mm 510 Systém odmérovant nepiimy
STUL PRESNOST

Upinacf plocha mm 700 x 400 Jednostranné nastaveni do polohy X, y, z ~ mm +/-0,005
T-drézky: pocet, Sitka, mezera mm 5x14x63 Jednostranna opakovana presnost v x, y, z - mm +/-0,010
Maximalni nosnost stolu \ile mm +/-0,008
( pfi rovnomémém zatizeni ) kg 350 VYMENA NASTROJU

VRETENO Podet nastrojil 24
Wkon (S1/S6) kKW 7/11 \Whér néstroje random
Maximalni ot&cky ot./min 8000 Meaximéalni priimér nastroje mm 80
Kroutict moment Nm 80 Maximélni délka nastroje mm 200
Prevod ozubenym femenem Maximalni hmotnost nastroje kg 6
Upinani nastroje ISO 40 DIN 69871 Cas potrebny na wménu nastroje S 2
POSUVY ROZMERY / HMOTNOST

Pracovni posuv x, y, z m/min 10 Rozméry: délka x Sitka x hloubka mm 2400x3300x2650
Rychloposuv X, y, z m/min 24 Hmotnost kg 4200
Zrychlenf m/s? ®

.



MCX 750

EMEGOmILL

MCX 1200

EMGomiLL

Uziti stroje:

V soutasné dobé jsou obrabéci centra nabizena
ve dvou zakladnich velikostnich fadach pod mo-
delovym oznacenim INTOS MCX 750 a INTOS
MCX 1200 s ridicimi systémy FANUC 21i/B
nebo Heidenhain 530i. Stroje jsou konstrukéné
feseny jako robustni, ze zékladnich odlitych dild
sestavené jednotky, wybavené komponenty od
nejlepsich subdodavateld z oboru. Ve je pod-
fizeno dosazeni vyvazeného pomeru uzitnéd hod-
nota pro zékaznika/cena. Stroje jsou jiz v zaklad-
nim provedeni konstrukéne feseny a vybaveny
tak, Ze napriklad chlazeni nastroji stredem, ¢tvrta
0sa nebo dopravnik trisek Ize dodatecné nain-
stalovat | u zékaznka bez dalsich dodatecnych
nékladnych uprav zakladniho stroje. Stroj lze pos-

Technické udaje:

4SELOS

tupné dovybavovat tak, jak porostou technolo-
gické potreby jeho uzivatele s vynalozenim mi-
nimalnich nakladu.

K dispozici je Siroky sortiment zvlastniho pfis-
luSenstvi vZdy v nékolika cenovych hladinach a
tak si mize kazdy zékaznk po konzultaci s nasim
odbormym  prodejcem wybrat skute¢né jen ty
polozky, které odpovidaji nejen jeho technolo-
gickym potrebam, ale i financnim moznostem.

Prednosti:

Kréatky Cas vymeny néstroje - pouze 1,5 s
Dlouhy pojezd v ose Z - umoznuje obrabét nezvyk-
le vysokeé dilcell!

WWnikajict pomér cena/technické parametry

PARAMETRY

Ridicl systém FANUC 21i /Heidenhain TNC 530i
\Wkon pohonu vietena ( S1/S6 ) 913 kW

Pojezd v ose X 750 mm

Pojezd v ose Y 500 mm

Pojezd v ose Z 640 mm

Upinaci plocha stolu 900 x 520 mm

Max. zatizeni stolu 400 kg

Otécky vietena 8000 ot/min

Z&sobnik néstrojd - kapacita 24 nastrojll

Uziti stroje:

V soucasné dobé jsou obrabeci centra nabizena ve
dvou zékladnich velikostnich fadach pod mode-
lowwm oznacenim INTOS MCX 750 a INTOS
MCX 1200 s fidicimi systémy FANUGC 21i/B nebo
Heidenhain 530i. Stroje jsou konstrukéné feseny
jako robustni, ze zékladnich odlitych dilt sestavené
jednotky, vybavené komponenty od nejlepsich sub-
dodavatelt z oboru. Ve je podiizeno dosazent
vyvazengho pomeru uzitné hodnota pro zakazni-
ka/cena. Stroje jsou jiz v zakladnim provedeni kons-
frukené feSeny a wybaveny tak, Ze napiikiad chla-
zeni nastrojl stfredem, Ctvrta osa nebo dopravnik
tfisek Ize dodatecné nainstalovat i u zakaznika bez
dalSich dodatecnych nékladnych Uprav zékladniho
stroje. Stroj Ize postupné dovybavovat tak, jak

Technické udaje:

porostou technologické potfeby jeho uzivatele
s vynalozenim minimalnich nakladu.

K dispozici je Siroky sortiment zvlastniho pfis-
luSenstvi vzdy v nékolika cenowych hladinéch
a tak sl mize kazdy zakaznk po konzultac
s nasim odbomym prodejcem wybrat skutecné jen
ty polozky, které odpovidaji nejen jeho technolo-
gickym potrebam, ale i financnim moznostem.

Prednosti:

Kratky ¢as vymény néstroje - pouze 1,5 s
Dlouhy pojezd v 0se Z - umoziuje obrabét nezvyk-
le vysoke dilce!l!

Wnikajicl pomér cena/technické parametry

PARAMETRY

Ridici systém FANUC 21i /Heidenhain TNC 530i
\Wkon pohonu vietena ( S1/S6 ) 9/13 KW

Pojezd v ose X 750 mm

Pojezd v ose Y 500 mm

Pojezd v ose Z 640 mm

Upinacf plocha stolu 900 x 520 mm

Max. zatizeni stolu 400 kg

Otacky vietena 8000 ot/min

Z&sobnik néstrojd - kapacita 24 nastrojll
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INTURN 280

Technické udaje:

Uziti stroje:

MALY. PRECIZNI. NEJVYSSI KVALITA.
INTURN 280 je nejmenSi konvencni soustruh
v konstrukeni fadé INTURN wyvinut pro nejna-
rocnejsi Ukoly. Namisto prevodovky disponuje
INTURN 280 plynulou elektronickou regulact
ota¢ek. Motor s enormnim wykonem 5,4 kW
poskytuje potfebny kroutici moment - opravdu
ojedinélé u soustrunt této velikosti. INTURN 280
také nabizi moznost integrovaného digitainiho dis-
pleje.

Technologie. fetenik je wroben z vibrace pohlcu-
jict, siné Zebrované Sede litiny. Tuhé vysoce
dimenzované vieteno se otaci v presnych
loZiskach s kosouhlym stykem. Pripojent na vnéjst
kratky kuzel CAMLOCK ASE 5.9 D1. Vrainé
soukoll kompletné uzavfeno. BrouSena ozubena
kola a axialni posun pfi reverzaci zvedaji pracovni
spolehlivost a plynulost.

Sané: podéng, s bezvllowym prismatickym ve-
denim. Optimélni vedeni pro dlouhé vzdalenosti.
Pricné sané se pohybujl v prismatickém veden.
Zajisténi pritlacnou listou. Posuv je automaticky
nebo pres ruéni kola. Podéiné a piicné vodict
sané mohou byt zpevnény. Homf sané s prisma-
tickym vedenim mazou byt otoCeny o 360°.

Posuvova paka s bezpetnostnim zamkem zabra-
nuje propojeni podélného a pricnéno posuvu.
Plynulé fazeni otacek. INTURN 280 nemé manuél-
ni- prevodovku. Elektronicky systém regulace
rychlosti a nejméné 5,4 KW (7,2 HP) wykon
zabezpeCuje spravnou rychlost a tocivy moment
napric celym rychlostnim spektrem.

Normalni pfisluSenstvi:
Samotny stroj véetné stojanu
Jednoduchy drzak néstroju

Kryt skiicidla

Remenowy pohon pro posuvy

1 pevny hrot pro vieteno a konika
3 stfizné koliky

Cep unasece

Naradf pro obsluhu a udrzbu
Dokumentace

Zvlastni pfislusenstvi:
Na pozadanf

INTURN 280  INTURN 280 INTURN 280  INTURN 280

SMART DIGITAL SMART DIGITAL
PRACOVNI ROZSAH SE SADOU VYMENNYCH KOL (OPCE)
ObéZny prdmér nad loZem mm 280 280 Metrické mm 13 (0,125-5) 13(0,125-5)
ObéZny primér nad suportem  mm 170 170 Modulovych modul 12 (0,25-2,5) 12 (0,25-2,5)
\zddlenost mezi hroty mm 650 650 Diametral Pitch D.P. 25 (96-11) 25 (96-11)
Max. hmot. obrobku v hrotech kg 80 80 KONIK
VRETENO Primér pinoly mm 30 30
Vitani mm 40 40 KuZel v pinole MT2 MT2
Otécky vietena 1/min 60-4 000 60-4 000 Zavih pinoly mm 80 80
Konec vietena CAMLOCK ~ DIN55029 S4  DIN 55029 S4 STROJ
\ykon 100% / 40% KW 5,4/7,5 5,4/7,5 Celkowy prkon KVA 7 7
SUPORT Rozméry
Posuv (podélny) mm.ot” 0,03-0,3 0,03-0,3 Délka mm 1280 1280
Posuv (pficny) mm.ot” 0,015-0,15 0,015-0,15 Sika mm 730 730
STOUPANI REZANYCH ZAVITU \Wska mm 1480 1480
Metrickych mm 14 (0,25-2,5) 14 (0,25-2,9) Hmotnost kg 243 243

p Digitélni odmérovéani kg ne Standard

Poznamka: Vzhledem k neustdlému technického rozvoji jsou Udaje
v podrobnostech nezavazné.
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INTURN 340, INTURN 400

Uziti stroje:

PERFEKTNi STROJ PRO MALOSERIOVOU
VYROBU

Nowvy INTURN 340 a 400. Snadnost pouziti a er-
gonomika byly jesté rozSiteny. Verze Digital
obsahuje vysoce modemi digitaini displej pro
3 0sy s 99 pozicemi nastroje, 99 situacnich bodd,
nastaveni konstantni fezné rychlosti a plynulou
regulaci otacek.

Vynikajicf ergonomie a vysoka presnost jsou klicovy-
mi aspekly pfi malosériove wyrobé. Proto nasi
zakaznici ocenujl automatickou vietenovou brzdu
INTURNuU, jeho plynulé nastavovani otacek a jeho
konstantni fezaci rychlost. A samozigjmé vime, Ze
¢as je to nejcenngjsi, proto jsme vestavél vysoce
Ucinny pohon k maximélnimu urychleni prace.
Vysoka produktivita. Standardni rysy, které
maximalizuji wkon stroje: digitalini islicova indi-
kace, vietenova brzda, konec vietena Camlock
die DIN 55029 S-5, vrténi vietena 50 mm,
Design stroje. Hlavni vieteno je ulozeno ve
stavitelném presném lozisku. Vietenovy primér na
prednim lozisku je 70 mm. Pfevody, pinola konku
a vodicl plochy jsou kalené a brousené, aby byla

Technické udaje:

4SELOS

zajisténa  maximalni presnost a trvanlivost.
Podélné a pricné sené jsou mazany rucné z cen-
frélnich mazacich mist. Loze je na podstavci
ulozeno pomoci tifbodové opory, coz zajiStuie
torzni tuhost systému. Proto nent treba specidinich
zakladl ani obtizne vyrovnavani stroje. Podstavec
pohlcujici vibrace a tiumict hiuk, je zarukou kvality
provadéné operace. Bezddrzbova kryta prevodov-
ka je snadno pfistupné pro servis a sefizovan!.

Normalni pfisluSenstvi:

1 Cep unaseCe

1 podélny doraz

1 pevny hrot MK 3

1 jednoduché nozové hlava
Naradi pro obsluhu a udrzbu
Konik

Zvlastni prislusenstvi:
Klestinové upinanf
Multifix nebo Parat
Nozni brzda

Doraz ve vieteni
Ochranné dvere

INTURN 340 INTURN 340 INTURN 400
SMART DIGITAL DIGITAL
PRACOVNI ROZSAH
Obézny prdmér nad lozem mm 340 340 400
Obézny primér nad suportem mm 190 190 250
\Vizdélenost mezi hroty mm 700 700 1000
Max. hmot. obrobku v hrotech kg 150 150 150
VRETENO
Vrténi mm 50 50 50
Otécky vietena 1/min 56-2 360 40-3 000 40-3 000
Konec vietena CAMLOCK DIN 55029 S5 DIN 55029 S5 DIN 55029 S5
\ykon 100% / 40% KW 2,4/3.2 4,0/5,3 4,0/5,3
SUPORT
Posuv (podélny) mm.ot” 0,045-0,787 0,045-0,787 0,045-0,787
Posuv (pricny) mm.ot’ 0,023-0,406 0,023-0,406 0,023-0,406
STOUPANI REZANYCH ZAVITU
Metrickych mm 20 (0,4-7) 20 (0,4-7) 20 (0,4-7)
SE SADOU VYMENNYCH KOL (OPCE)
Modulowych modul 28 (0,2-3,9) 28 (0,2-3,9) 28 (0,2-3,5)
Diametral Pitch D.P. 32 (8-112) 32 (8-112) 32 (8-112)
KONIK
Prémér pinoly mm 50 50 50
KuZel v pincle MT3 MT3 MT3
Zavih pinoly mm 120 120 120
STROJ
Celkowy prikon KVA 7 7 %)
Délka mm 1650 1650 1950
Sitka mm 1016 1060 1060
\Wska mm 1290 1635 1635
Hmotnost kg 725 765 865
Digitéln odmérovani kg ne standard standard

Poznamka: Vzhledem k neustélému technickéno rozvoji jsou Udaje v podrobnostech nezavazné.



4%SELOS

HROTOVE CNC SOUSTRUHY INTOS

INTURN 320 Contour

Popis:

Vretenk je svarfované konstrukce, tuha skiffiovita
konstrukce oviiviuje vyznamné stabilitu fezného
procesu.

Ulozeni vietena je valive, pouzita jsou presna
loziska, mazani lozisek je tukem. Vazba otacek
S posuvy je zajistena pomoc! encoderu, ktery je
situovan mimo osu vietena, prevod je zajistén
ozubenym femenem.

Pohon vfetena je plynuly bez fazeni. \feteno je
pohanéno regulacnim  digitainim motorem  HEI-
DENHAIN QAN200L 7,5 KW. Pro viastni prenos
momentu je pouzit MULTI 'V femen s konstantnim
prevodem.

Podélny a pricny posuv je realizovan kulickovym
Sroubem s predepnutou kulickovou matici, pro
pohon jsou pouzity regulaéni digitélnf motory HEI-
DENHAIN QSY 96 G. Odmérovani obou os zajis-
tujf rotacni snimace na posunovém motoru.

LoZe je odlitek ze Sedé litiny, vodici plochy jsou
kalené HB>380 a uzplsobeny pro vedeni podél-
ného suportu a koniku.

Podélny a pricny suport jsou odlitky ze Sedé litiny,
vodicl plochy jsou oblozeny hmotou TURCITE,
pricny suport je konstrukéné pripraveny pro
nastrojovy systém s vymennym rychloupinatem
a pro fizenou revolverovou hlavu s osmi polohami.
Konk je oditek ze Sedé litiny, posuv konku
a vysuv pinoly je rucni.

Mazani vodicich ploch je centralni.

Stroj Je kompletné zakrytovan, kryty jsou odsou-

Uziti stroje:

Univerzalni hrotovy soustruh INTURN 320 CON-
TOUR je urcen pro produktivni provadéni vSech
soustruznickych operaci. Pouziti modemiho CNC
systému HEIDENHAIN MANUAL plus 4110
umoznuje obsluze jednoduché ovladani bez
hlubsich znalosti programovani na zéklade interak-
tivniho dialogu obsluha - fidicl systéem. VWraznym
zpusobem je ziednoduSeno zadavani geometricky
nérocnych operaci.

Normalni pfisluSenstvi:

Zakladni sada naradi

Kompletn zakrytovani stroje s bezpecnostnimi
prvky

Centralnf mazanf

Osvétleni pracovniho prostoru

Soustruzeni konstantnf rychlosti

2Zvlastni prisluSenstvi:

Revolverova hlava s vodorovnou osou typ
SEUTER-8 néstroju

Tricelistové universalni skiicidlo

Ctyrcelistové universaini skiicidlo

Tricelistové universaini skiicidlo DURO

Otocny hrot do konku MORSE 3

Unésecf hrot do vietena MORSE 3

NozZova hlava s vyménnym rychloupindkem pro
Jjeden néstroj

4 dinf upinacf revolverova hlava PARAT s fidicim
systémem FANUC serie 0i TC nebo s fidicim sys-

vatelné do strany, uzavieny kryt je zabezpecen — témem SINUMERIK 810D

bezpetnostnim zamkem. Ovladaci panel s inte-

grovanou obrazovkou je umistén na konsole v levé

Casti stroje.

Technické udaje:

PRACOVNI ROZSAH Max. otdCky motoru 1/min 2900
Obézny priimér nad lozem mm 320 (200 Seuter) Posuvova sila N 5000
Obézny primér nad suportem mm 1565 Posuv X (pficny) mm/min 0 - 8000
Vzdalenost mezi hroty mm 1000 Rychloposuv X mm/min 10000
Max. hmot. obrobku v hrotech kg 80 Typ motoru QSY 96 G
VRETENO Kulickowy Sroub X mm 20x40
Rozsah otacek 1/min 10 - 4000 Prevod 1
Konec vetena DIN 55029 S 5 Camlock Max. otéCky motoru 1/min 2500
Dutina vietena M5 Posuvové sila N 4000
Vrtani mm 40 KONIK
\Wkon kKW 7,5 Primér pinoly mm 50
Maximélni moment vietena Nm 108 Kuzel v pinole M3
Typ motoru QAN200L Zavih pinoly mm 160
Maximalni otaCky motoru 1/min 9000 STROJ
Prevod z motoru na vietenik 2,25 Celkovy pifkon KVA 10
SUPORT Rozméry
Posuv Z (podélny) mm/min 0 - 8000 Délka mm 2320
Rychloposuv Z mm/min 10000 Sitka mm 1450
Typ motoru QSY 96 G Wska mm 1380
Kulickovy Sroub Z mm 32x5 Hmotnost kg 1500
Prevod 1.47 Ridicf systém HEIDENHAIN MANUAL plus 4110

%

Poznamka: Vzhledem k neustalému technického rozvoji jsou Udaje v podrob-

nostech nezavazng.



EMCOTURN E25

Technické udaje:

PRACOVNI ROZSAH

4SELOS

S RIDiCiM SYSTEMEM FANUC 0iTC nebo
SE SINUMERIK 810D

CNC soustruh pro préci s ty¢ovym materidlem do
proméru 25 mm a pro praci se skiicidlem

Provedeni stroje
PP EMCOTURN E25 T Siemens .. z&kladni provedeni
B EMCOTURN E25 T Fanuc

JE®  EMCOTURN E25 TC Siemens ... provedent s konikem
<= EMCOTURN E25 TC Fanuc

"  EMCOTURN E25 TM Siemens ... provedent s pohanénymi nastroj
= EMCOTURN E25 TM Fanuc

QJj:F' EMCOTURN E25 TCM Siemens ... s konkem a pohanénymi nastroji
B0 <  EMCOTURN E25 TCM Fanuc

CHLADICI SYSTEM

Obézny primér nad lozem mm 2250 Objem nadrze | 140
Obézny primér nad suportem mm 285 \Wkon Cerpadla KW 0,57
Vzdélenost mezi zakoncenim Dodavané mnozstvi chladict

vietena a oto¢nym hrotem mm 405 kapaliny @ 3,5bar/1bar I/min 15/65
Maximélni préimér obrabéni mm 285 Dodavané mnoZstvi chladicf

Maximéini délka obrabéni mm 225 kapaliny @ 6bar/1bar (volitelng) I/min 5/60
Maximalni primér tyCe mm 225,5 PNEUMATICKA JEDNOTKA

POJEZD Pozadovany tlak vzduchu bar 6

Pojezd v ose X mm 100 PoZadovany objem vzduchu I/min 85

Pojezd v ose Y mm 300 SYSTEM MAZANI

HLAVNi VRETENO Vodicf plochy a kulickowy Sroub (s logickym spoficem cleje) centrélni mazani
Rozsah otatek ot./min 60 - 6300 Hlavni vieteno, protivieteno (bez Udrzby) mazéni tukem
Maximalni kroutici moment Nm 35 MISKA NA ZACHYCOVANI OBROBKU

ZakonGeni vietena @705 Pneumaticky ovliadana bar 6

LoZisko vfetena (vnitini pramér) mm @50 Maximalni délka hotového kusu mm 120
Vrtany primér vietena mm @30 Maximalni prdmér hotového kusu mm 225
HLAVNi MOTOR Maximalni hmotnost hotového kusu kg 0,5

\kon @ 100/40% kW 3,7/5.5 NATERY

C- OSE Svetle Seda podobné RAL 7040

Rozlisenf 0,001° Cervend podobné RAL 3020

Rychlost otacek ot./min 100 Cemé podobné RAL 9004
REVOLVEROVA HLAVA ELEKTRICKE NAPAJENI

Pocet nastrojt 12 Napéjeci napéti V 400~3/PE
Drzék dle VDI (DIN 69880) VDI 16 Maximélni kolisani napéti % +10/-10
Prirez pro Gtvercové nastroje mm 12x12 Frekvence Hz 50/60
Primér pro wyvrtavaci tyCe mm 216 Prikon stroje KVA 6

Doba polohovani revolverové hlavy S 05 Hlavni pojistka pro stroj A-pomalu 20 s.b.
POHANENE NASTROJE (SPOJKA DIN 5480 ) Pozadovany zkratovy prikon KVA 350
Pocet jednotek 0 Rozsah teplot pro provozuschopnost ~ °C +10/ +35
Rozsah otacek ot./min 0-6000 ROZMERY/HMOTNOST

Maximalni vwykon (20% PC ) kW 1,2 \ySka vietena nad zemi mm 1131
Maximaini krouticl moment ( 20% PC ) Nm 4 Celkova vyska stroje mm 1820
POSUVY Podlahovéa plocha SxH

Rychloposuvy X/Z m/min 16/24 (bez dopravniku na trisky) mm 1700 x1270
Maximélni posuvova sfla v ose X N 3000 Celkova hmotnost stroje kg 1100
Maximalni posuvova sfla v ose Z N 3500 HLADINA INTENZITY ZVUKU

Zrychleni z O na rychloposuv S 0,1 Primémé mnozstvi emisi zvuku db(A) 78
Presnost pozicovéni Ps Podle nasledujicich podminek:

dle VDI 3441 v x/z mm 0,008/0,003 Megfici metoda: podle DIN 45635

KONIK Misto méfeni: 1 m vzddlenost a 1,6 m nad zemf

Zdvih pinoly mm 120 Provozni rezim: maximalni rychlost vietena w / bez zétéze

Prumer/p@o\y ‘(Vceme oleecoliell)) 25 Poznamka: Vzhledem k neustalému technickéno rozvoji jsou Udaje v podrob-
Upinaci sila pinoly N 800 - 2500

nostech nezavazné.
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EMCOTURN E45

To nejlepsi z Evropy za jeste lepsi cenu. Tento  tém SIEMENS nebo FANUC. K tomu jako zviastni
stroj je skvéle wybaven: C osa, pohanéné nastro-  prisluSenstvi podavac tyCoviny za skvelou cenu.
je, 13 KW wykon motoru a na wbér mate fidici sys-

Provedeni stroje
JEEF  EMCOTURN E45 T Siemens ... zakladni provedent
= EMCOTURN E45 T Fanuc
EMCOTURN E45 TC Siemens ... provedeni s konkem

&= <= EMCOTURN E45 TC Fanuc
Q_jj:F' EMCOTURN E45 TM Siemens ... provedeni s pohanénymi nastroji
= EMCOTURN E45 TM Fanuc

P  EMCOTURN E45 TCM Siemens ... s konkem a pohdnénymi nastroj

B0 =  EMCOTURN E45 TOM Fanuc

Technické udaje:

PRACOVNi ROZSAH

POHANENE NASTROJE

Obézny primér nad lozem 430 mm Rozsah otacek 0 - 5000 ot/min
Obézny primér nad suportem 210 mm Maximélni kroutici moment 16 Nm
Maximéalni pramér tyCoviny 45 mm POSUVY

VRETENO Rychloposuvy X/Z 20/24 m/min
Rozsah otacek 0 - 6300 ot/min Posuvové sfla na oséch X/Z 4000/6 000 N
Kroutict moment na vretenu 78 Nm

C-0S EMCO COMPACT LOAD E45

Rozlisent 0.001° Délka tyce 100 - 800 mm
Rychloposuv 100 ot/min Primér tyCe @ 6 - 45 mm
HLAVNI MOTOR Zasobnik tycf 13 ty¢l @ 45 mm
\iykon 13 KW (17.4 hp) Celkova délka podavace 1200 mm
NASTROJOVA HLAVA Celkova wska podavade 1100 mm

Pocet néstrojovych pozic 12 Hmotnost cca. 330 kg

40



EMCOTURN E65

EMCOTURN E65 s FANUC 0iTC nebo

SE SINUMERIK 810D

2-0SE CNC SOUSTRUZNICKE CENTRUM
pro praci z ty¢e nebo pro praci ve sklicidle

Provedeni stroje

4SELOS

EMCOTURN E65 T Siemens ... zakladni provedent
EMCOTURN E65 T Fanuc

'

EMCOTURN E65 TC Siemens ... provedeni s konkem
EMCOTURN E65 TC Fanuc

E

EMCOTURN E65 TM Siemens ... provedeni s pohanénymi nastroji
EMCOTURN E65 TM Fanuc

B
0 EMCOTURN E65 TCM Siemens ... s konkem a poh&nénymi nastroji
B0 <« EMCOTURN E65 TCM Fanuc
Technické udaje:

PRACOVNI ROZSAH AUTOMATICKY KONIK
Obézny primér nad loZem mm 2600 Pojezd konika mm 500
Obézny primér nad suportem mm 2360 Tlak konika N 8000
Mezi hroty (zakon&eni vistena - otocny hrot) mm 680 Rychlost pojezdu konika m/min. priblizng 20
Max.obrabéci priimér mm 2310 Kuzel konika MT 4
Max. obrabéci délka mm 520 CHLADICI SYSTEM
Max. primér préce z tyCe mm 265 Objem nadrze | 230
POJEZD Chladicf ¢erpadio KW 0,67/2,2
Pojezd osy X mm 210 Dodéavka chladici emulze @ 3,5 bar/ 1 bar I/min 156/65
Pojezd osy Z mm 610 Dodavka chladici emulze @ 10 bar/Sbar
HLAVNI VRETENO (volitelng) //min 5/50
Rozsah otétek ot./min 60-4200 HYDRAULICKY SYSTEM
Max. krouticl moment Nm 192 Vicenasobny hydraulicky systém pro pohanéné upinacl pouzdro
ZakonCeni vietena podle DIN 55026 A2-6 Kapacita olejové nadrze | 10
Vnitini prdmeér loZiska vetena mm 2100 Max. tlak pro upinani obrobku bar 50
Vnitini prdmeér vietena mm 273 PNEUMATICKA JEDNOTKA
OSA C Potrebny tlak vzduchu bar 6
Rozliseni ° 0,001° Potfebné mnozstvi vzduchu I/min 9
Rychlost oté¢ek Siemens/Fanuc ot./min 1000/100 SYSTEM MAZANI
Indikace vietena w/kotoudovéa brzda ° 0,01° Vodicf drazky a kulickové Srouby automatické centrélnf
HLAVNi POHON (s logickym sporicem oleje) mazani olejem
Wkon hlavniho pohonu @ 100/60% Hlavni vieteno (bez Udrzby) mazani tukem
Pracovni cyklus KW 15/18 DOPRAVNIK NA TRISKY
REVOLVEROVA HLAVA Dopravnik na trisky nebo interface zahmuje
Pocet pozic nastrojtl 12 software "Logicky spofi¢ chladiva standard
Rychla vwwména t&lesa noZe podle DIN 55026 VDI 30 CHYTAC SOUCASTI
\y8ka ramena pro pravouhlé néstroje mm 20x20 Pneumaticky oviddany bar 6
Primér ramena pro wvrtévaci tyCe mm @32 Max. délka hotového kusu mm 175
Cas indikace polohy S 0,2 Max. primér hotového kusu mm @65
OTOCNE NASTROJE Max. véha hotového kusu kg 45
Rozsah otédek ot./min 0-5000 NAPAJENI
Max. krouticl moment Nm 20 Elektrické napéti V 400~3/PE
Max. wkon kW 5 Max. kolisani napéti % +/-15
Pocet otocnych nastroju 12 Kmitocty Hz 50/60
POHONY POSUVU Prikon KVA 20
Rychloposuv X/Z m/min 24/24 Hlavni pojistka pro stroj A-zvolna 50
Max. posunova sfla v ose X N 5000 Potfebny zkratowy wkon KVA 1100
Max. posunova sila v ose Z N 7000 Rozsah teplot pro provozuschopnost °C +10 a7 +35
Max. posunova sia v ose Y N 4000 ROZMERY / VAHA
Doba zrychleni z O na rychloposuv S 0.2 VySka vietena nad zemf mm 1100
Poziéni rozptyl Ps v X, Z (VDI 3441) mm 0,003;0,005 Celkova vyska stroje mm 1880

Podlahové plocha SxH (oez dopravniku na tiisky) — mm 3000x1910

Celkova véha stroje kg 4300
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MAXXTURN 45

CNC SOUSTRUZNICKE CENTRUM NEBO S RIDICIM SYSTEMEM FANUC 181 TB
S RIDICIM SYSTEMEM SIEMENS 840 D

Provedeni stroje

[13%F [+ + w
e | - | RO o [ EE | 0 G

-
1. konik, Y a C osa, 2. protivieteno, dvé C osy, 3. protivieteno 4, protivieteno, Y osa, dvé C osy,
poh&néné nastroje pohénéné nastroje poh&néné nastrole
Technické udaje:
PRACOVNI ROZSAH POHONY POSUVU
ObéZny primér nad loZem mm 2430 Rychloposuv v X/Z/Y m/min 24/10/30
ObéZny primér nad suportem mm @300 Slla pro posuv v ose X N 4000
Vzddlenost mezi hroty / verze s konkem Sila pro posuv v ose Z N 5000
(zakoncen( vietena - otocny hrot) mm 670 Sila pro posuv v ose Y N 4000
Vzdalenost mezi zakoncenimi Zrychlenfz 0 do prudké rychlost XY/Z s 0,1
vietena pro verzi protivietena mm 720 Nastaveni odchyky Psv X, Y.Z (VDI 3441)  um 35/3/4
Max.obrabécf primér mm 2300 AUTOMATICKY KONIK
Max. obrabéci délka mm 480 Pojezd konika mm 510
Max. primér préce z tyce mm 245 Tlak konika N 6000
POJEZD Rychlost pojezdu konika m/min priblizng 20
Pojezd v ose X/Z mm 160/510 Kuzel konika MT 4
Pojezd v ose Z2 (protivieteno) mm 510 CHLADICI SYSTEM
Pojezd v ose Y mm +40/-30 Objem nadrze \ 250
HLAVNi VRETENO WWkon chladicho cerpadia @ 3,5 bar
Rozsah otatek ot./min 0-6300 (opce 14 bar) KW 0,57/(22)
Max. kroutici moment Nm 78 (100) Dodavka @ 3,5 bar/1,5 bar I/min 15/65
ZakonCeni vietena podle DIN 55026 A2-5 Dodavka @ 14 bar/6 bar - opce I/min 10/60
Vit primér loZiska vietena mm 280 HYDRAULICKA OBRAZECKA
Vnitfni vrtany prdmér vietena mm @53 Vicenasobny hydraulicky systém pro pohanéné upinacl pouzdro
PROTIVRETENO (VRETENO 2) Kapacita olejové nadrze | 11
Rozsah otécek ot./min 0-6300 Max. tlak pro upinéni obrobku bar 60
Max. kroutici moment Nm 32 PNEUMATICKA JEDNOTKA
Zakon&eni vietena podle DIN 55026 A2-4 Potrebny tlak vzduchu bar 6
Vit primér loZiska vietena mm @270 Potrebné mnoZstvi vzduchu I/min 5
OSA C (HLAVNI VRETENO A PROTIVRETENO) SYSTEM MAZANI
Rozliseni ° 0,001° Vodici draZky a kulickovy Sroub automatické centralni mazani
Rychlost oté¢ek ot./min 1000 Hlavni vieteno, protivieteno (bez udrzby) mazéni tukem
Indikace vietena (kotouSovd brzda)  °© 0,01° DOPRAVNIK NA TRISKY
BUDICI VYKON Zasuvka 10 - pin zahmuje "Software logického spofice chladiva'
Hiavni vigteno @ 100/40% pracovni oyklus KW 9113 CHYTAC SOUCASTI
Protivieteno @ 100/40% pracovni cyklus - kW 4/6 Pneumaticky ovlddany bar 6
REVOLVEROVA HLAVA Max. délka hotového kusu mm 120
Pocet pozic nastrojd 12 Max. primér hotového kusu mm @45
Rychla vyména télesa noze podle Max. véha hotového kusu kg 2,0
DIN 55026 VDI 25 NAPAJENI
Velikost télese noze mm 16x16 Elektrické napéti V 3PE ~ 400V
Primeér ramena pro wvrtévaci tyCe mm @25 Max. kolisani napéti % +5/-15
Cas indikace revolverové hlavy S 02 KmitoCty Hz 50/60
POHANENE NASTROJE Prkon KVA 25
Rozsah otécek ot./min 0-6000 Hlavni pojistka pro stroj A-zvolna 50
Kroutici moment pohanénych Rozsah teplot pro provozuschopnost  °C +10 az +35
néstrojtl (@ 20% pracovni cyklus) Nm 16 ROZMERY / VAHA
\Wykon pohanénych néstrojd \W8ka vietena nad zemf mm 1105
(@ 20% pracovni cyklus) KW 4 Celkova vyska stroje mm 2000
Podet pohanénych néstrojli 12 Podlahové plocha SxH
Max. pracovni cyklus @ (bez dopravniku na trisky) mm 2405x1760
max. rychlost nebo max. wkon % 25, Celkova véha stroje kg 4000
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CNC SOUSTRUZNICKE CENTRUM
S RIDICIM SYSTEMEM SIEMENS 840 D NEBO

4SELOS

S RIDICIM SYSTEMEM FANUC 18 TB

Provedeni stroje
[F 13§ JEay IE3) -
= - 5 -, < | (EES) S = (B0 -~ G BB (s
1. konk 2. konk, C osa, 3. konk, Y osa, Cosa, 4. hez konﬂ?a 5, protivieteno, 6. protiveteno, Y 0sa,
pohanéné nastroje pohdngné nastroje avé C osy, avé C osy,
pohénéné néstroje pohénéne néstroje
Technické udaje:
PRACOVNI ROZSAH Opakovatelnost @ radius 100mm mm +/-0,0008
Obézny primér nad lozem mm @610 Krouticl moment pohanénych
Obézny primér nad suportem (v ose Y = 0) mm @360 néstrojll (@ 25% pracovni cyklus) Nm 25
Vzdalenost mezi hroty / verze s konkem Wkon pohanénych nastrojti
(zakoncen( vietena - otocny hrot) mm 632 (@ 25% pracovni cyklus) KW 6,7
Vzdélenost mezi zakon&enimi vietena Rozsah otacek ot./min 5000/4500%)
pro verzi protivietena mm 830 Max. pracovni cyklus @ max.
Max.obrabéci pramér mm 2500 rychlost nebo max. vkon % 25
Max. obrabéci déka mm 550 Max. tlak chladicl emulze
Max. primér tyce mm @65 (76,2) skrz revolverovou hlavu bar 25
POJEZD POHONY POSUVU
Pojezd v ose X mm 260 Rychloposuv v X/Z/Y m/min 24/30/12
Pojezd v ose Z mm 610 Slla pro posuv v ose X N 5000
Pojezd v ose 72 (protivieteno) mm 580 Slla pro posuv v ose Z N 7000
Pojezd v ose Y mm +/-40 Sila pro posuv v ose Y N 7000
HLAVNI VRETENO (VRETENO 1) - VODOU CHLAZENE Sila pro posuv v ose Z2 (protivieteno) N 8000
Rozsah otacek ot./min 0-5000 (4000) Nastaveni odchylky Ps v X, Y,Z (VDI 3441) pm 3/4/35
Max. wkon @ 100/40% pracovni cyklus) CHLADICI SYSTEM
- zabudovany motor vietena KW 21/29 Objem nadrze \ 230
Max. kroutici moment (@ 40% pracovni cyklus) Nm 250 Wkon chladicho ¢erpadla @ 3,5 bar
Zakonteni vietena podle DIN 55026 KK 6 (opce 14 bar) KW 0,57/ (2,2%)
Vnitii pramer loziska vietena mm @105 (130/110) Dodavka @ 3,5 bar/1,5 bar (standard) I/min 15/65
Vnitii vrtany primér vietena mm @73 (86) Dodavka @ 14 bar/6 bar - opce I/min 10/60*
HLAVNI VRETENO - UPINACI SYSTEM HYDRAULICKA OBRAZECKA
Duty upinacf valec w/tazna trubka Vicenasobny hydraulicky systém pro pohanéné upinac! pouzdro
pro max. vel. ty¢e mm 65 (76,2) Kapacita olejové nadrze | 10
Max. vel. upinaciho pouzdra mm @250 Max. tlak pro upinani obrobku bar 60
PROTIVRETENO (VRETENO 2) - VODOU CHLAZENE PNEUMATICKA JEDNOTKA
Rozsah otacek ot./min 0-7000 Potrebny tlak vzduchu bar 6
Max. wkon (@ 100/40% pracovni cyklus) Potfebné mnoZstvi vzduchu I/min ®
- zabudovany motor vietena KW 17/22 SYSTEM MAZANI
Max. kroutici moment (40% pracovni cyklus) Nm 130 Vodicl dréZky a kulickovy Sroub automatické centréini mazani olejem
Zakonteni vietena podle DIN 55026 KK 6 Hlavni vi'eteno, protivieteno (bez Udrzby) mazani tukem
Vnitii priimér loZiska vietena mm 285 DOPRAVNIK NA TRISKY
Virtany primeér vietena mm @53 Zasuvka 10 - pin zahmuje "Software logického sporice chladiva”
PROTIVRETENO - UPINACI SYSTEM CHYTAC SOUCASTI
Pevny upinaci vélec w/zasunovaci Pneumaticky oviadany bar 6
trubice pro praci ve skiiCidle mm 2180 Max. délka hotového kusu mm 175
Max. velikost skii¢idla mm @200 Max. primér hotového kusu mm 265 (76,2)
OSA C (HLAVNI VRETENO A PROTIVRETENO) Max. vaha hotového kusu kg 4,5
Rozligenf ° 0,001° NAPAJENI
Rychlost otacek ot./min 1000 Elektrické napétl V 400 ~3/PE
AUTOMATICKY KONIK Max. kolisani napéti % +5/-15
Pojezd konika mm 500 Kmitocty Hz 50/60
Tlak konka N 8000 Prikon KVA 38
Rychlost pojezdu konika m/min cca.20 Min. potfebny prirez vodice mm? 25
Kuzelova dira konika MT4 Min. hlavni pojistka pro stroj A-zvolna 80
REVOLVEROVA HLAVA Rozsah teplot pro provozuschopnost °C +10 az +35
Rychla vyména t&lesa noze podie ROZMERY / VAHA
DIN 565026 VDI 30 (VDI 40) 12 Wska vietena nad zemi mm 1150
Pocet pohanénych nastroji 12 Celkova vyska stroje mm 2050
Velikost télese noze mm 20x20 (25x25%) Podlahova plocha SxH (bez dopravniku na tiisky) — mm 3320x2070
Presnost indikace @ radius 100mm mm +/-0,002 Celkova véha stroje kg priblizné. 5700
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Technické udaje:
PRACOVNI ROZSAH

CNGC SOUSTRUZNICKE CENTRUM
S RIDICIM SYSTEMEM SIEMENS 840 D NEBO
S RIDICIM SYSTEMEM FANUC 18i TB

Provedeni stroje

 IEak " -
=B <= =) < ) <

1. konik 2. konik, G osa, pohdnéné nastroje 3. konik, C 0sa, Y osa, pohénéné nastroje

KONIK S PINOLOU

ObéZny primér nad lozem mm 2700 Pojezd konka (s pevnou lunetou 790 mm) — mm 850
ObéZny primér nad suportem (v ose Y = 0) mm 2500 Pojezd pinoly mm 120
Vzdélenost mezi zakon&enim vietenem a hrotem  mm 1230 Primér pinoly mm 100

Max. prdmér soustruzeni mm 450 Max. tlak N 14500
Max. délka soustruzeni mm 1100 Rychlost pojezdu konika m/min 4

Max. velikost sKicidla mm 315 Kuzelové dira konka MT 4
Vit praimeér tazné trubky mm 295 CHLADICI SYSTEM (ZABUDOVANY V DOPRAVNIKU NA TRISKY)
Max. vaha obrobku kg 125 Objem nadrze | 350

Max. vaha soucasti s kontkem kg 250 Tlak chladicf kapaliny skrz

POJEZD revolverovou hlavu bar 315

Pojezd v ose X mm 303 \Wkon ¢erpadia @ 3,5 bar

Pojezd v ose Z mm 1160 (opce 14 bar) KW 057/(22)
Pojezd v ose Y mm -60/+80 Dodavané mnozstvi @

HLAVNi VRETENO 3,5 bar/1,5 bar (standard) /min 15/65
Rozsah otacek ot./min 0-3500 Dodévané mnoZstvi @ 14 bar/6 bar

Wkon (100/40% DC) KW 24/33 - (opcel4 bar) I/min 10/60
Kroutici moment (100/ 40% DC) Nm 580/800 HYDRAULICKY SYSTEM

Zakonceni vietena podle DIN 55026 A2-8" Vicenasobny hydraulicky systém pro pohanéné upinaci pouzdro a konka
Vnitmi prdmeér predni mm 160 Objem olejové nadrze \ 10

Vrtany primér vietena mm 106 Max. tlak pro upinéni obrobku bar 45

OSAC Min. tlak pro upinani obrobku bar 7

Rozlisent ° 0,001° PNEUMATICKA JEDNOTKA

Rychlost otacek ot./min 1000 Potrebny tlak vzduchu bar 6

Rozliseni hydraulické kotouSové brzdy ° 0,001 Potfebné mnozstvi vzduchu I/min 50
Nejv&tsi moment brzdy vietena Nm 1600 SYSTEM MAZANI

REVOLVEROVA HLAVA Vodicl drazky a kulickovy Sroub automatické centréini mazani olejem
Pocet pohdnénych néstrojdl 12 Hlavni vieteno, protivieteno (bez Udrzby)  mazani tukem

Téleso noze podle VDI (DIN 69880) mm 40 DOPRAVNIK NA TRISKY

Drzék nastrojll pro nasady mm 26x25 Dopravnik na trisky zahmut

Drzék néstrojt pro wyvrtdvaci tyée mm 40 v zakladnim stroji, typ pantovy pas standard
Doplitkovy drzék néstrojti namontovany pimo CHYTAC SOUCASTI

na kotouci néstroju 12 Pneumaticky oviddany bar 6

Cas indikace revolverové hlavy z pozice Max. délka hotového kusu mm 180
(v€etné uvolnéni, otoceni 30°, indikace) S 04 Max. prdmér hotového kusu mm 95

Max. tlak chladiva skrz revolverovou hlavu bar 25 Max. véha hotového kusu kg 6
POHANENE NASTROJE NAPAJENI

Pocet pozic nastrojtl 12 Elektrické napéti V 400 ~3/PE
Spojka DIN 5480 Max. kolisani napéti % +5/-15
Rozsah otadek ot./min 0-4000 Kmitocty Hz 50/60
Wkon (25% PC) KW 8 Prikon KVA 46

Kroutici moment (25% PC) Nm 35 Prirez vodice mm? 25

Max. wkon % 25 Hlavni pojistka pro stroj A-zvolna 80
POHONY POSUVU ROZMERY / VAHA

Rychloposuv v X/Z/Y m/min 24/30/12 \Wska vietena nad zemi mm 1135

Sila pro posuv v ose X N 9000 Celkova vyska stroje mm 2200

Sila pro posuv v ose Z N 13000 Podlahova plocha SxH

Sila pro posuv v ose Y N 9000 (bez dopravniku na trisky) mm 4750x2050
Cas zrychleni z 0 do rychloposuvu S 0,2 Celkovéa véha stroje kg priblizné. 9000
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S RIDICIM SYSTEMEM SIEMENS 840 D NEBO
S RIDICIM SYSTEMEM FANUC 18i TB

Provedeni stroje

[[-+F
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1. konk 2. konik, G osa, pohdnéné nastroje 3. konik, C 0sa, Y osa, pohdnéné nastroje
Technické udaje:

PRACOVNI ROZSAH Max. tlak chladiva skiz revolverovou hlavu bar 25
Obgzny primér nad lozem mm @840 POHANENE NASTROJE
Obézny priimér nad suportem (v ose Y = 0) mm 2550 Podet pozic néstrojll 12
Max. primér soustruzent mm 610 UnaSecl spojka DIN 5480
Max. délka soustruzeni mm 15600/2500 Rozsah otacek ot./min 0-4000
POJEZD \Wykon (25% PC) KW 10
Pojezd v ose X mm 410 Kroutici moment (25% PC) Nm 70
Pojezd v ose Z mm 1660/2560 Max. €as pii max. otécky nebo max. wkon % 25
Pojezd v ose Y mm -80/+100 POHONY POSUVU
MOTOR, HLAVNi VRETENO A2-8" (ZABUDOVANY MOTOR VRETENA ISM) Rychloposuv v X/Z/Y m/min 24/30/12
Rozsah otacek ot./min 0-3500 Sila pro posuv v osich X, Y N 17000
Zabudovany motor vietena, wkon (100/40% PC) kW 24/33 Sila pro posuv v ose Z N 20000
Kroutici moment (100/ 40% PC) Nm 580/800 Cas zrychlenf z 0 do rychloposuvu S 0,25
Zakondeni vietena podle DIN 55026 A2-8" KONIK S PINOLOU
Vrtani vietena mm 106 Pojezd konika s pevnou lunetou mm 1300/2300
Vrténi tazné trubky vietena mm 95 Pojezd pinoly mm 150
Lozisko vfetena (vnitini pramer predni) mm 160 Primér pinoly mm 150
Max. velikost sKli¢idla mm 315 Max. tlak N 22200
Max. véha obrobku letmo kg 125 Rychlost pojezdu konika m/min 10
Max. vaha obrobku s kontkem kg 250 Kuzelova dira konika MT &
OSA C NA VRETENU A2-8" CHLADICI SYSTEM (ZABUDOVANY V DOPRAVNIKU NA TRISKY)
Rozliseni ° 0,001° Objem nadrze \ 450/5620
Rychlost otacek ot./min 1000 Tlak kapaliny skrz revolverovou hlavu bar 7
Rozliseni hydraulické kotoucové brzdy ° 0,001 \Wkon Gerpadla @ 7 bar (opce 14 bar) KW 1.15/(2,2)
Moment brzdy vietena Nm 1600 Mnozstvi chlad. kapaliny @ 7bar I/min 20

MOTOR, HLAVNi VRETENO A2-11" (ZF-RYCHLOSTNI SKRIN)

HYDRAULICKY SYSTEM

Rozsah otacek ( dvoustupriova rychlostni skiir) ot./min 0-2500 Vicenasobny hydraulicky systém pro pohanéné upinacl pouzdro konika

ZF- rychlostni skiff na motoru (ozub. prevod 1:1/ 1:4) 2 stupné Objem olgjové nédrze \ 100

Wkon (100/40% PC) KW 35/42 Max. tlak pro upinani obrobku par 40

Kroutici moment (100/40% PC) Nm 1672/2000 Min. tlak pro upinanf obrobku

Zakonteni vietena podle DIN 55026 A2-11" (vieteno A2-8" / A2-11") bar 7

Virtani vietena mm 125 PNEUMATICKA JEDNOTKA

Vrténi tazné trubky (pro upnuti v duting) mm 2110x1000 Potrebny tlak vzduchu bar 6

LoZisko vietena (vnitini predni primér) mm 190 Potfebné mnoZstvi vzduchu I/min 300

Max. velikost skiitidla mm 400 (500) SYSTEM MAZANI

Max. vaha obrobku kg 500 Vodici drézky a kulikové Sroub automatické centrélni mazani olejem
Max. vaha obrobku s konikem kg 1500 Hlavni vieteno, protivieteno (bez Udrzby)  mazani tukem

OSA C NA VRETENU A2-11" DOPRAVNIK NA TRISKY

Max. krouticl moment Nm 2000 Typ pantovy pasovy dopravnik standard
Rozlisenf ° 0,005 NAPAJENI

Rychlost otacek ot./min 15 Elektrické napéti V 400 ~B/PE
Rozliseni hydraulické kotoucoveé brzdy ° 0,005 Prikon (vieteno A2-8" / A2-11") KVA 46/70

Max. moment pro brzdu vietena Nm 2400 Prifez vodice mm? 25
REVOLVEROVA HLAVA ROZMERY / VAHA

Pocet pohanénych néstrojl 12 \Wska vietena nad zemi mm 1260

Upinani nastrojt podle VDI (DIN 69880) 50 Celkova vyska stroje mm 2540

DrZék néstrojd - pricny fez mm 32x32 Podlahova plocha SxH (bez dopravniku~ mm (L1)5500%x2470
Drzék nastrojtl pro wyvrtavaci tyce mm 50 na trisky a oviddaciho panelu) (L2)6650%x2470
Cas indikace revolverové hlavy z pozice Celkova véha stroje kg cca. (L1) 14000
(vBetné uvolnéni, oto¢eni 30°, indikace) S 05 cca. (L2) 16000
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ZAVITOREZNE HLAVY S.C.M.

Zavitorezna hlava série 32000 s axialni kompenzaci

S S—

Zavitofezné hlava s axiéini kompenzaci v tahu
i tlaku je vhodna pro stroje ,bez cyklu pevného

zavitovani*,

MORSE kuzel DIN 228-B

Objed. Kuzel d D | Rozsah Velikost Posuv Posuv
¢islo (mm) (mm) (rm) Klestiny  dopfedu mm ~ ven mm
32400/2 2 19 38 46 M3-M12 19/.. 9 9
32400/3 3 19 38 46 M3-M12 19/.. 9 9
32600/3 3 8il 59 69 MB-M20 31/. 15 15
32600/4 4 31 88 70 M6-M20 31/.. 15 15
32800/4 4 48 79 108 M14-M33 48/.. 24 24
32800/5 ® 48 79 108 M14-M33 48/.. 24 24
32900/5 &) 60 98 16 M22-M48 60/.. 26 26

Dodévame také v provedeni s kuzelem DIN 228-A, DIN 1835 B+E, ISO DIN 69871-A, MAS 403 BT, ISO DIN 2080, VDI DIN 69880.

Zavitorezna hlava série 21080 bez axialni kompenzace

MORSE kuzel DIN 228-B

Zavitorezné hlava bez axialni kompenzace

MORSE kuzel DIN 228-B

Objednavkové ¢islo Kuzel d D | Rozsah Velikost
(mm) (mm) (mm) (mm) Klestiny
21280/1 1 13 23 35 M2-M10 13/..
21280/2 2 13 23 37 M2-M10 13/..
21480/2 2 19 33 45 M3-M12 19/..
21480/3 8 19 B 45 M3-M12 19/..
21680/2 2 31 50 61 MB-M20 31/..
21680/3 8 31 50 61 MB-M20 31/..
21680/4 4 31 50 61 M6-M20 31/..
21880/4 4 48 72 92 M14-33 48/..

Dodavame také v provedeni s kuzelem DIN 228-A, DIN 1835 B+E, DIN 238-A, ISO DIN 69871-A, MAS 403 BT, ISO DIN 2080.

Zavitorezné hlava s automatickym reversem

Technické parametry:

Max. rychlost do 15000t./min

Pomeér otaCek 1:1 v obou smerech otaceni
Kompenzace posuvu 3,5mm

Rizena hloubka fezani zavitu

DIN 1835 B+E vélcova stopka typu B (pro
Weldon) E (hladky)

Rychloupinaci nastavec

Vhodné pro hlavicky s momentovou nebo bez
momentové spojky

Moment spojky zvwySuje Zivotnost nastroje

Objednavkové Cislo  Kuzel d d1 D L Rozsah  Velikost Klestiny — Posuv (mm) VCle (mm)  Otacky/min.
24370-1 1 19 33 57 114 M3-M8 19/1-19/11 3,5-8 3,5 1.500
24370-2 2 19 88 57 114 M3-M8 19/1-19/11 3,5-8 85 1.500
24370-3 8 19 88 57 114 M3-M8 19/1-19/11 3,5-8 &1 1.500
24570-2 2 19 6 78 132 M4-M12 19/1-19/11 4,5-10 81 1.500
24570-3 3 19 33 78 132 M4-M12 19/1-19/11 4,5-10 3,5 1.500
24570-4 4 19 33 78 133 M4-M12 19/1-19/11 4,5-10 3,5 1.600
24600/3 3 31 50 83 180 M6-M20 31/2-31/12 6-16 1.200
24600/4 4 31 50 83 181 M6-M20 31/2-31/12 6-16 1.200
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Reverzni hlava série 24000 s ER klestinou

Technické parametry:

Max. rychlost do 3000 ot/min pro ER11
(1500 ot./min pro ER16)

Pomér otacek 1:1 v obou smérech otacent
Kompenzace posuvu 3,5mm

Rizena hloubka fezani zavitu

2-Srouby dotahujici zavitnikk na Ctvercove Easti
proti prokluzu

Objednévkové cislo Kuzel d D L L1 Rozsah Velikost klestiny Posuv Vile Otacky/min
24372-1 1 19 57 99 23 M2-M8 ER11 2,5-8 8B 3.000
24372-2 2 19 57 99 23 M2-M8 ER11 2,5-8 38 3.000
24372-3 8 19 57 99 28 M2-M8 ER11 2,5-8 815 3.000
24374-1 1 28 57 113 35 M3-M8 ER16 3,5-8 3,5 1.500
24574-2 2 28 57 113 35 M3-M8 ER16 3,5-8 3,5 1.500
24574-3 3 28 57 113 35 M3-M8 ER16 35-8 8B 1.500
24574-2 2 28 78 133 M4-M12 ER16 4,5-10 g1o) 1.500
24574-3 3 28 78 133 M4-M12 ER16 4,5-10 38 1.600
24574-4 4 28 78 133 M4-M12 ER16 4,5-10 3,5 1.500
24576-2 2 34 78 139 M4-M12 ER20 4,5-10 3,5 1.500
24576-3 3 34 78 139 M4-M12 ER20 4,5-10 3,5 1.500
24576-4 4 34 78 139 M4-M12 ER20 4,5-10 8B 1.500

SYNCROLIZE - Zavitorezna hlava s mikro kompenzaci

Vhodné feSenf pro CNC stroje s cyklem pevného
zavitovan,

posuv: (dovnit) 1 mm, (ven) 0,2 mm

Ze skusenostivime, ze CNC stroje s cyklem pevného

vedou ke vzniku velkych sil na hrandch zavitnikd. To
zpUsobuie wrazné snizeni Zivotnosti zavitnikd, SYN-
CROLIZE pracuje s mikroposuvem 1,0 mm, ¢imz
pohlcuje chyby v posuvech a tim prokazateing zvySu-

zavitovani majl malé napresnosti v posuvech, kieré  je Zivotnost néstrojd 0 85%.

ISO DIN 69871 A

- |
| ———— Objednévkové ¢islo Kuzel Rozsah Velikost klestiny L D d
] 23400-40A 40 M3-M12 23410-ER16 53 43 20
|_ e 23400-50A 50 M3-M12 23410-ER16 53 43 20
23600-40A 40 M6-M20 23610-ER25 90 60 32
23600-50A 50 M6-M20 23610-ER25 74 60 32
SYNCROLIZE - Zavitorezna hlava s mikro kompenzaci
I1SO DIN 69871 A
Objednavkové ¢islo  Kapacita Klestiny Prameér driku d D L L1
23410-ER16 M3-M12 ER16 2-10 mm 20 28 24 37
. 23610-ER25 M6-M20 ER25 2-16 mm 32 42 28 52
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WELER - mechanicky vysokotlakovy upinac¢

- wvézeni na G2,5 pri 20.000 ot./min - perfektni vyeentrovani nastroje 0,003mm
- whomé kombinace upinaci sfly a presnosti - upinacf sfla 500 Nm

1SO DIN 69871 A - moznosti pouzitl redukénich viozek

B — Objednavkové &islo Kuzel d D D1 L L1
' 506000/40A 40 6 26 32 74 11
508000/40A 40 8 27 32 75 1
| 3 510000/40A 40 10 32 37 79 13
N\ 71 4 512000/40A 40 12 35 37 85 20
| |_ il 516000/40A 40 16 40 44 88 21
=2 520000/40A 40 20 46 49 0 23
525000/40A 40 25 52 54 97 26
532000/40A 40 32 67 68 105 88
506000/50A 50 6 26 32 74 11
508000/50A 50 8 27 32 75 11
510000/50A 50 10 32 37 79 13
512000/50A 50 12 35 37 85 20
516000/50A 50 16 40 44 88 21
520000/50A 50 20 46 49 90 23
525000/50A 50 25 52 54 97 26
532000/50A 50 32 67 68 103 88
Prodlouzené
520052/40A 40 20 46 49 150 23
532052/40A 40 32 67 68 150 88
520052/50A 50 20 46 49 150 23
532052/50A 50 32 67 68 180 88

Dodavame také v provedeni s kuzelem HFK - DIN 69893 A+C, HFK - DIN 69893 E, ISO DIN 69871 AD+B, MAS
403 BT, MAS 403 BT B.

Rychloupinaci klestiny s momentovou spojkou

181

I

| ]

=

Velikost 19/1, norma DIN Velikost 19/1, norma ISO
Objed. ¢islo zavit f (%) DIN Objed. ¢islo zavit f [}
19/1 228 M2 2,8 2,1 371 19/1 3315 M3 8,18 2,5
19/1 0022 M2.5 2,8 2,1 371 19/1 0042 M4 3,15 2,5
19/1 335 M3 S0 2,7 371 19/1 0044 M4 4 &,1®
19/1 354 M3.5 4 8 371 19/1 0046 M4,5 4,5 B0
19/1 445 M4 4,5 3,4 371 19/1 55 M5 ® 4
19/1 456 M4.5 6 4,9 371 19/1 0053 M5,5 5,6 4,5
19/1 56 M5 6 4,9 371 19/1 663 M6 6,3 ©
19/1 645 M6 4,5 3,4 376 19/1 0082 M8 8 8,3
19/1 6649 M6 6 4,9 371 19/1 0102 M10 8 6,3
19/1 755 M7 Y9 4.3 376 19/1 0121 M12 9 7,1
19/1 77 M7 7 19 371 19/1 0144 M14 11,2 9
19/1 86 M8 6 4,9 376
19/1 88 M8 8 6,2 371 Dodavéme také v norméch ANSI a JIS.
19/1 997 M9 9 7 371
19/1 107 M10 i’ 5,5 376
19/1 1010 M10 10 8 371
19/1 11862 M11 8 6,2 376
19/1 129 M12 9 7 376
19/1 00119 M14 Il 9 376
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Velikost 31/2, norma DIN

Velikost 48/3, norma DIN

4SELOS

Objed. ¢islo zavit f ? DIN Objed. ¢islo zavit f ? DIN
31/2 6649 M6 6 4,9 371 48/3 129 M12 9 7 376
31/2 7649 M7 6 4,9 352 48/3 1411 M14 11 9 376
31/2 7755 M7 7 6 371 48/3 1612 M16 12 9 376
31/2 8649 M8 6 49 376 48/3 181411 M18 14 11 376
31/2 88 M8 8 6,2 371 48/3 2016 M20 16 12 376
31/2 997 M9 9 7 371 48/3 2218 M22 18 14,5 376
31/2 107 M10 7 5,5 376 48/3 2418145 M24 18 14,5 376
31/2 1010 M10 10 8 371 48/3 272016 M27 20 16 376
31/2 11862 M11 8 6,2 376 48/3 3022 M30 22 18 376
31/2 129 M12 9 7 376 48/3 3325 M33 25 20 376
31/2 1411 M14 11 9 376 48/3 002822 M36 28 22 376
31/2 1612 M16 12 9 376
31/2 181411 M18 14 11 376 Velikost 48/3, norma ISO
31/2 2016 M20 16 12 376 Objed. ¢islo zavit f o
31/2 0018145 M24 18 14,5 376 48/3 14112 M14 1,2 9
48/3 16125 M16 12,5 10
Velikost 31/2, norma ISO 48/3 1814112 M18 14 11,2
Objed. ¢islo zavit f ? 48/3 2014 M20 14 11,2
31/2 663 M6 6,3 &) 48/3 2216 M22 16 12,5
31/2 0082 M8 8 6,3 48/3 241814 M24 18 14
31/2 102 M10 7 15 48/3 272016 M27 20 16
31/2 0121 M12 9 71 48/3 3020 M30 20 16
31/2 14112 M14 11,2 9 48/3 33224 M33 22,4 18
31/2 16125 M16 12,5 10
31/2 1814112 M18 14 11,2 Dodavéme také v norméch ANSI a JIS.
31/2 2014 M20 14 11,2
31/2 2216 M22 16 12,5
31/2 001814 M24 18 14
Dodavéme také v norméch ANS| a JIS.
ER klesStiny DIN 6499
Obj. ¢islo d Klestina
9010.16.xx 03-10 ER 16
9010.20.xx 03-13 ER 20
9010.25.xx 03-16 ER 25
9010.32.xx 03-20 ER 32
9010.40.xx 03-26 ER 40
Prikiad objednavky: Klestina 9010.16.03 ma vnitrnf primér 3 mm
80
Obj. ¢islo d Klestina
9010.16.xx. TR 03-10 ER 16
I i 9010.20.xx. TR 03-13 ER 20
: : 9010.25.xx. TR 03-16 ER 25
: ; 9010.32.xx. TR 03-20 ER 32
Gl o 9010.40.xx. TR 03-26 ER 40
\ ¢ /
d
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HODNOTY, KTERE PRITAHUJI

>

Ceska republika

SELOS Bohemia, s.r.o.
Sumavské 416/15

602 00 Bmo

Ceska republika

Tel.: 541592 233
Fax. 541592 234
E-mall: info@selos.cz

www.stroje.selos.cz

Prijem objednavek
Tel.: 5415692 233
Fax. 541892 234
E-mall: info@selos.cz

Technicka podpora
Mobil: 739 6562 142
E-mail: stroje@selos.cz

Bl

Slovenska republika

SELOS, s.r.o.
[Ludovita Stérka 2862
911 05 Trencin
Slovenska republika

Tel.. 032 7430856
Fax. 032 7430857
E-mall: info@selos.sk

www.stroje.selos.sk

Prijem objednavok
Tel.: 032 7430856
Mobil: 0902 894 220
Fax; 032 7430857
E-malil; info@selos.sk

Technicka podpora pre
bratislavsky, trnavsky,
nitriansky, trenc¢iansky
a zilinsky kraj

Mobil: 0910 948 266
E-mall: stroje@selos.sk

Technicka podpora pre
kosicky, presovsky

a banskobystricky kraj
Mobil: 0911 774 000
E-malil: kosice@selos.sk
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